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1. Introduccién

La fabricacion del PORTICO METALICO 5-TN modelo PTM-INC5T-06
requiere de una serie de condiciones especificas que van desde un
adecuado disefio, una seleccion técnicamente aceptada en materiales en
procura, para su posterior fabricacion, concluyendo con el control de
calidad que garantiza un producto que cumple con las exigencias del
cliente.

2. Caracteristicas Generales

CONTRATANTE IESA SA

CONTRATISTA DE FABRICACION | INCATECH S.A.C
INTERVENTORIO INCATECH S.A.C

EQUIPO FABRICADO PORTICO METALICO 5-TN
MODELO PTM-INC5T-06

ORDEN DE COMPRA 20039866

TIPO DE SERVICIO FABRICACION

3. Documentos de Referencia

Planos de fabricacion: planos de disefio suministrados por la empresa
INCATECH S.A.C

4. Materiales

Viga H A-36 12"x50Ib/pie
Tubo cuadrado de 6"x1/4”
Plancha ASTM A36 de 3/4"
Riel U — 100

Perfil Angular 1.5” x 1/4"
Pintura Gloss.

Pintura Base Anticorrosivo
Trolley 5-TN

Tecle 5-TN

Tablero eléctrico — 220V

5. Proceso de Fabricacion

De acuerdo al requerimiento de dimensiones solicitado por el cliente, el
disefio en la etapa de concepcion, se consideran los criterios de resistencia
de materiales de acuerdo al tipo de servicio del portico. (FincATECH
e
) — =N

Ralph Oliver Facho Castaneda
PRADNIERG MLCANILO LECTRCO
CIP N* 806532
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Caracteristicas:

5.1.Preparacion del metal base

Las superficies a ser soldadas deberan ser uniformes, planas y libres de
imperfecciones, escamas finas, 0xidos, grasa, rasgaduras, fisuras y otras
discontinuidades que afectarian adversamente la calidad o resistencia de
la soldadura.

El método empleado para la preparacion de los biseles es cortar por
esmeril y tronzadora.

5.2.Control dimensional previo y post corte

El control dimensional es elaborado en base a las especificaciones de
contrato y de acuerdo a lo establecido en los criterios de calidad y de
proceso de fabricacion previamente establecidos.

5.3.Inspeccidén de Soldaduras

Para el control de las soldaduras realizadas en taller, se deben realizar
las inspecciones en los sitios indicados segun el registro de inspeccion
visual de soldadura documento RE-001, cumpliendo con el requerimiento
del AWS D1.1 y ASTM E-165.

5.4.Control de Reparaciones

Cuando las soldaduras se encuentren deficientes en cuanto a su calidad
y no cumplan con las especificaciones y normas, tendrdn que ser
removidas por medio de procesos adecuados y efectuarse nuevamente.

5.5.Preparacion de superficie previa aplicacion de recubrimiento

La seleccion del método apropiado de preparacion del sustrato depende
de la naturaleza del mismo, del medio ambiente y de la vida Gtil de servicio
que se espera. El tipo de limpieza que se utilizara en taller para la
estructura, plataforma, apoyos, etc. sera SS PC — SP 1, SSPC — SP2y
SSPC - SP3. (‘ﬁnc_“/gg"crg

Ralph Oliver Facho Castaheda
POENILRO MLCANICO LLECTRCO
CIP N* 86532
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Los trabajos de preparacién de superficies estan normalizados por varias
asociaciones internacionales siendo una de las mas difundidas la norma
americana SSPC (Steel Structures Painting Council, Pittsburgh USA)
definiendo en cada categoria los distintos procedimientos requeridos para
realizar una correcta limpieza de superficie previo a la aplicacién de un
revestimiento o pintura.

Norma SSPC
ravision
f y s de
Mar 15
SPC-SP1 | c t
L | con haerramienias
P P Caplllo t N )
manuales
Limplaxa cc orramiontas
St F Her 3 ctrd ) a3 N 2014
manualas mecanicas

Importante: todas nuestras canastillas y equipos fabricados en general
pasan a limpieza de superficie mediante el proceso SSPC-SP6
“GRANALLADO”.

5.6.Aplicacion de recubrimiento

El acabado final es pintura gloss, color amarillo cat, se aplica sobre base
anticorrosiva previamente aplicada, con espesor de pelicula seca por capa
de 2 — 3 mills.

Puntos de Inspeccion

e Parametros Técnicos de material — Anexo 1
e Control Dimensional — Anexo 2
¢ Inspeccién de Soldadura proceso MIG — Anexo 3

. Conclusiones

El PORTICO METALICO 5-TN modelo PTM-INC5T-06 se fabricé teniendo en
cuenta los planos de referencia y especificaciones técnicas.

Los resultados de las inspecciones realizadas demuestran que las
soldaduras realizadas cumplen los protocolos de buenas practicas de
fabricacion adoptadas por nuestra organizacion, tomando en cuenta las

normas internacionales de inspeccion de soldadura.
g GFincATECH

) 4t ¢
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Ralph Oliver Facho Castaneda
POENIERG MLCANILO ANCTRICO
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PARAMETROS TECNICOS DE MATERIAL
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1. Viga “H” A36 de 12” x 50Ib/pie:

H BEAM STEEL ASTM A36 LAC

Mechanical Properties

Yield Limit 25,3 kg/mm’ min
Tensile Strength 4156 kg/mm*

Elongation in 8 in. [200 mm)] 20.0% min,

Elongation In 2 in. |50 mm) 21.0% min

H beam, obtained by hot rolling (LAC), is a commaon wide flange beam
used in construction and machinery for its medium strength.
Presentation: Bars b meters long.

Specifications: ASTM A3b, AISI A3

Dimensional Tolerances: ASTM A&

Permitted Variations from
Permitted Variations In Sectional Dimensions Given, in Specified Length for Lengths

Given in Feet, In.

A, Depth B, Flange Width C, Maximum Depth Up to 30. inci
Section Flanges 'l at any Cross Section
Nominal Sizes, in Over for . ! Under Out of over Theoretical

Theoretical  Theoretical! Theoretical | Theoretical | 24® Depth, in
: |

d 18 23262 34 3 ) &5
] a4 a4 : i 4
. ) '] 4449 ) |
) 1 a0 ! 1 ¢ 4
’ 4 447 ¥ ) & ) Y
.04 d7404 L H “
655 449 - .54 114 ) H
i ’ >8 8 ) 9 ] 5
) 44 .22 ) e
= "] i U 14 | M {
22 "3 ) ) B y B4 i 49 )
) FEF R <6 153
44.74 )44 1 )
' - 4 2 24 .
53 !l H | )
43 Ly sl ] S ) 1] <)
14
J 4 ] 22944 L4 50 24
54 s 0 /4 > ) 4 13 3 5
2 "9 Y458 ' | 3 | : 4
(5 X 1.4 8.4 { - oy 15 £33
Z ) 422 805 32 1.8 18.03 59
mo s nn o “u EINCATECH
. . . r—— - >
https://www.fiorellarepre.com.pe/FichaTecnica/609020.pdf C A R

AN AL TN

Ra'p.:«lon.;:\eo’ MFL?ACNM ELECTRICO
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2- Plancha ASTM A36 e=1/4"

Planchas de Acero
ASTM A36

Peso

Espesor m Largo Teérico
0 P P
plancha

16 2400 3341
2.0 4 |1200) 4 | 2400 | 8 44.05
25 | 332 |w2o0]| 4 | 2400 | 8 5555
200| 4 | 2400 | 8 6708
30 /8
1500 5 3000 0 109.2
1200 4 | 2400 | 8 10050
45 | 36
1500 | s | 3000 | 10 164.5
1200 4 | 2400 | 8 134,81
60 | w [woo| s | 3000 | w0 212.00
1500 5 000 20 42390
1200| 4 | 2400 | 8 180,60
(_ PLANCHAS DE ACERO A36 )| ® [ v [l = Teooo [0 [ 5o
2600 B8 |e000| 20 | o043
1200 4 | 2400 | 8 203.26
Planchas de acero, también conocido oo | ze 005 | 3000} 10 31800
como laminado en caliente (LAC) de ' 1500] 5 | 6000 | 20 | 83585
acero en calidad A36. La plancha es una 2400| 8 | 6000 | 20 | 1017336
placa de acero estructural utilizado para 200] 4 | 2400 | 8 27990
la construccion en general y aplicaciones 15001 S ] 3000} 10 42400
industriales. 120 V2" |1S00) S 6000 | 20 B47.80
2400 B 6000 20 1356.48
Especificaciones: ASTM A36, AlS|I A36 30001 70 16000 | 20 ) 169560
1200 4 2400 8 363574
Facil de soldar, cortar, dar formay maquinar. % | g S 000 L0 eodd
2400| B | 6000 | 20 | 180864
: 5 10 S : 0.80
Se mide en espesor x ancho x largo 2 -l B
o J o] 4 | 2400| 8 43360
1500 5 | 3000 | w0 71175
Limite de Fluencia >4 min B | ¥ 5001 S 16000 20 | 154235
o w (ka/mm2) i 2400| 8 | 6000 | 20 214776
T 8 3000| 10 | 6000 | 20 | 268470
B 'E Resistencia a la QY H6IR 1500 | 5 | 6000 | 20 | 176625
-g ‘S| Traccion (ka/mm2) 42 T |2400] 8 | 6000 | 20 2626.00
%) g 3000] 10 | 6000 | 20 3532.50
-
o Alargamiento (%) 18 mi 1500 5 | 6000 | 20 2260.80
en 50 mm min. 2 | 1w |2a00] B8 |6000]| 20 | 36728
30001 10 6000 20 452160
1500] 5 | 6000 | 70 | 268470
NORMA GRADO B 38 | 12 |2400] B8 | 6000 | 20 | 429552
1500 5 000 20 353250
A3 025 | 0812 0040 0050 040 5 T e e g R T
max max max max
3000] 10 | 6000 | 20 | 706500
@’mcmccn

* Eauvalencias de conversion son aproximadas

2 .z- =
o

cho E'a';':’ahéﬁ’a'
R‘|p'|:o°:v|:t::: :n?nmco CLECTRICO
CIP N* 86532
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3- Tubo Cuadrado de 6”x6mm

TUBO CUADRADO DE ACERO ASTM A500

mm pulg Ka/m

08 | 0433
20x%20 34" x A" 15 | Q857
2 1040
15 | 1061
25x25 TxT 2, \:4?0
P 107
30 | 93
12 | 104
1S5 ! 1300
0 x30 | 1YL x 1Y 18: | 168
2 1.86
— 25 1 2%
| ‘v | |'.";"I
=38 - 3
a0x60 | V2 XV 55— s
3 3320
45 432
2= 1873
( TUBOS ACEROA500 | T ——
2 ! 2X22
50 x50 %2 25 | 3872
3 4 316
- S45
N 43 | B2
El tubo cuadrado de acero estructural laminado al L :;6'
caliente (LAC), presenta una soldadura interna con 25 | 439
el sistema ERW. Son ampliamente utilizados en el GOX60 |2V %212 3 519
mantenimiento industrial, implementos agricolas, “ } 67
r - n 43 ! 143
equipos de transporte, etc, e 2405
e . 2= £500
Especificaciones: ASTM AS00, AISI ASCO 25 | 5560
75x75 TR E] | 6210
Facil de soidar, cortar, dar forma y maquinar, 4 ! ?5\2
Longitud & metros. 43 | 2
P, (3 | 130
2 | 6165
25 | 1675
2 2174
R T SoT 7 100 % 100 L8 4 12143
% Lirmite ue k h_n:n(m 269 45 | 13504
'8 3 [(Mpa) min. & 16980
S
§ 'g Resistencia 8 la 210 °‘5 ‘25‘7,3
] Traccion (Mpa} min, [ X
"g§ el —————— | wsxzs| sxs el
& Z Elongacion 25.0% 6 | 2590
Probeta 87 minimo sl BED
—_— S et 4 3801
150 X150 6 X6 %5 [ 208
=] 27386
3 | 1838
L S| 2429
Tolerancias 45 | 2721
0x2 B e o
Fspesor +/- 10% oy RS 60 |  3se2
- | H09
{ 1 2 S SR | 5234
Longitud 127 / -64 e T
- ; ne EPR s 4743067 | 22057
mNCATECH 20x250| 0" xw - 1 4524
e == = & 5466
P o~ r 00 %300 2°x12 Q 1 7206

.........................................
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4- Riel U -100

RIEL PARA PORTONES
COLGANTES LIVIANOS

RIEL U100

HEAVYDUTY

10100608299 RIEL

10100608301 RIEL U

10100608300 RIEL
10100608302 RIEL

10100650601 RIEL

10100612033 RIEL U

10100650001 RIEL |

-100 GA X 1.5 MTS
- 100 GAX 2 MTS
100 GAX 2.5 MTS

U-100 GA X 3 MTS
U-100 GA X oM

100 AN X 3 MTS
-100 AN X 6 MTS

-3

Ralph Oliver Facho Castaneda

INAENIERG MECANICO ELECTRICO

CIP N* 80532
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5- Ferroline C20 (CO2 20% in Ar 80%)

Hoja de Seguridad de Datos AIR 1.
NCh 2245 Of. 2015 PRODUCTS 1=
FERROLINE C20

Version: 1.0

Codigo: 300000002855

Fecha de Version: 04-04-2018

SECCION 1: Identificacion del Producto Quimico y de la Empresa

icacion del Producto Quimico: Mezda de

co: Me e Gasas C0Z 20%
o Cami FFRROLINF C2D
# Quimica del Producto: CO2 inA
comendado: Industrial an
&g d J in €ato
Pre J INDURA S.A
Las Americas N® 585, Cemlles, Santiage s
Numero de Taléfono del Provesdar 56-22) 5303000
N 1eTor e En el RO 800 505
- (56-27) 5303333
Diraccién Electronica del Proveadc info@ingura, et
Pagina Web d&f Proveaador W Srnroduct Mm.oe
SECCION 2: Tdentificacion de los Peligros
milicandn seg NCHh 382 drvistd
Cisti segdn h 210
385 a0 Y 3 m H280 nt g 3 or 1
ssian =n casa de calentamianto

cesmsassssssarannsssIte il'éé-a.s'tah;da
RIIPO:“OJ‘I:‘!; :ua.fum LLECTRICO
CIP N* 86532

Fuente:_https://www.airproducts.com.pe/web/pe
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Base Epdxico - TITANIC:

BASE
EPOXICO - TITANIC

1. DESCRIPCION DEL PRODUCTO

PRODUCTO
Producto anticerrosivo epoxi peliamida que brinda
proteccién  inhibidora,  contiene pigmentos

anticorrosivos que confiere mayor proteccion contra la
Conosion,

TIPO
Epdxico,

USOS Y RECOMENDACIONES

Como fondo de sistema epoxico donde se requiere alta
proteccion, para  mantenimiento  de  equipos e
instalacicnes industriales, tanques de fierro, bombas,
tuberias, cubiertade embarcaciones.

COLORES
Blanco, gris, rojo Oxido,

ACABADOS
Mate,

. PARAMETROS DE MEDICION

SOLIDOS POR PESO %
78-84

DENSIDAD (Ka/Gl}
5.90-6.20

VISCOSIDAD
40 000- 50000 Cps a 25 °C, al momento de envasado,

. CARACTERISTICAS ESPECIALES

GENERAL

La Base FEpéxico Titanic, brinda buena accion
anticorrosiva para la proteccion de metales, buen poder
de relleno y excelente adherendia,

RESISTENCIA A LA TEMPERATURA EN SECO
Continug 90 °C

ADHESION POR TRACCION ASTM D4541
600 - 700 Psi

ISTENCIA AL IMPA ASTM
40-50 Ib x pulg. Directo

FLEXIBILIDAD MANDRIL CONICO ASTM D522
28-309% elongacion

13

DUREZA DE LAPIZ ASTM D3363
2H

4. PROCEDIMIENTO DE APLICACION

PREPARACION DE LA SUPERFICIE

La superficie por pintar debe estar seca, libre de polvo,
grasa, ¢xido, pintura mal adherida v todo tipo de
contaminantes,

Desaparecer cualquier rastro de oxido mediante el uso
de X1 Oxiron Acondicionador Para Metales, ¥y un
eficiente lijado.

Para Superficies Metélicas (nuevo) s conveniente

arenar sequn norma SSPC- SP4.

Para Superficies Metélicas (antiguas)es conveniente un
arenado comercial SSPC- 5P2 o SSPC- SP3.

. DATOS DE APLICACION

METODO DE APLICACION:

Equipo de aplicacion; Soplete convencional a presion
de 40-45 psi(Lb / in?). A pistola de alta presién de 60-70
psiLb /i),

Tipo de sustrato: Fierro acerado, fierro negro.
Diluyente: Disolvente Epdxico - Recubrimientos
Industriales y Marinos

Preparacién de mezcla

1 volumen de Base Epdxico Titanic (parte A)

1 volumen de Catalizador Epdxico Titanic (parte B)

1 wvolumen de Disolvente Epodxico - Recubrimientos
Industriales y Marines Titanic,

Tiempo de induccién: 15 minutes.
Duracion de mezcla: 8 horas maximaos,

PRECAUCIONES AL APLICAR

No aplique en condiciones de alta humedad o de lluvia
inminante en exteriores,

No mezcle este preducto con pinturas de otro tipo o
Marca.

TIEMPO DE SECADO

Secado tacte (horas) :2-3
Secado duro {horas) : 24

Secado total (dias) ;7
Repintado (horas)  : 12 minimos

Espesor recomendado de pelicula hiimeda por capa
3-4 mils

r recomend. d licula
1.5-2 mils

=

.........................................

CIP N* 86532
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7- Pintura Gloss Poliuretano catalizable -X3:

Codigo: F -39
Ver, 03/ Rev, 03
Facha: 021172016

GLOSS
POLIURETANO
CATALIZADO X3

1. DESCRIPCION DEL PRODUCTO

PRODUCTO

Producta versatl elabarado con resina de copolimero
hidroxilado, pigmentos orgdnicos e inordanicos, que al ser
aplicadas hacen de este producto ideal para la linea
automotrz, proporaonando una pelicula de alta calidad v
excelente resistendia a la luz e intemperie

TiPO

Copolimero hidroxilado

Se emplea para el acabado final del repintado automortriz,
para el repintado de artefactos electrodomeésticos, sobire
madera. £n todos los casos €l acabado es de brillo directg,

COLORES

Seqgun carta de colores.

ACABADO

Brillante

2. PARAMETROS DE MEDICION
SOLIDOS POR PESO %

18- 62

DENSIDAD {Kg/Gl)

380 -445

68 - 84 KU a 25 =C al momento de envasado

3. CARACTERISTICAS ESPECIALES
GENERAL PARA GLOSS CATALIZADO
Secado rapido
- Excelente retencion de bollo
Excelente resistencia a la intemperie

- Excelente adherencia y muy buena flexibilidad
- Excelente resistencia a la abirasidn v al desgaste
Excelente resistencia a disolventes.

- Excelente resistencia al impacto

14

GENERAL PARA GLOSS SIN CATALIZADOR

Secado apido

- Buen brillo
- Buena flexibilidad.
Buena adherencia

4, DATOS DE APLICACION
PREPARACION DE LA SUPERFICIE

La superficie por pintar debe estar-seca, libre de polvo, grasa
Sxicdo, pintura mal adherida vy todo tipo de contaminantes,

Desaparecer cualquier rastro de oxido mediante el uso de
Acondicionador para Metales X1, y un eficiente lijado

Para Superficies Metalicas de hierro / acero e converniente
arenar sequn norma SSPC - SP6 (superficies nuevas) v un
renado comercial SSPC - SP2 o SSPC - SP3 {sup
antiguas) aplicar previamente una Base  Zincromato
Automotriz X10

erficies

Pars Superficies Galvanizadas vy Aluminio recutvis con
Etching Primer X6 ya que estas superficies son dificiles de
adherirse

Fara Superficies de Madera se debe efectuar un buen ljado

y limpieza.

Recomendacién: | os colores toner y colores especiales se

utilizan para matiZados

METODO DE APLICACION

Equipo de aplica('ién: Soplete convencional a presion de 45
- 55 psi {Lb/in?)

Tipo de sustrato: Fiero acerado, madera.
PREPARACION DE MEZCLA PARA GLOSS CATALIZADO
4 partes de Gloss Poliuretano Catalizado X3

2 partes de Catalizador HSK 7000 X3

| pane de Disolvente DA9S X3

Tiempo de induccion: No aplicable.

Vida util de la mezcla: & horas méximo a 25

Ne° de manos: 2 - 3 manos dejando orear de 10- 15 minutos
GFiNcATECH

o A 5.
2 0K

e T
Ralph Oliver Facho Castaheda

INGENIERO MECANICO LLECTRICO
CIP N* 86532
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PREPARACION EZ PA GLOS! IN
CATALIZADOR 5. MANEJO DEL PRODUCTO
w

4 cartec de Glo PAalitetanas © 4y X2 )
partes de Gloss Poliuretano Catalizaco X2 Material inflamable 2 34 %
) partes de X13 Extra Acrilico Thinner Oro ET-950
Z parti {i Exta rilico Thinner Oro ET ) ALMACENAMIENTO
Se garantiza buena establlidad en alrnracenamlenta por 12

MEeses, i $e almacenan halo teche en luQares 11escos v Secos,

No aplique en de alta humedad o de lluvia

nmin

despu Uso manténgase bien cenado v fuera del

B BN axt
e 2n ex alcancec

> l0s NiNnos

No mezche este producto con pinturas de otro 1ipo © Maca

CUIDADOS ESPECIALES
Apliquese en lugares ventil;
SoquUNAac COMO; QUANTESs, Mascara, Ientes, ropa acde

CARACTERISTICAS DE LA SUPERFICIE APLICADA PARA
GLOSS CATALIZADO

e los equipos de

0G0 6. PRESENTACION DEL ENVASE

Secado tato 20 - 30 minutos :

Secado durg 94 horas Envase de hojalata de 1 GL(3.785 L)
Durezace | |[) H-3H

Flexibilidad Muy bueno mandrll cénico 1/8°

Adhesiin Muy bueno enrejado eticksen

Brillo {(anaulo 60°) 90 %

Impacto Muy buenc kg / mit

CARACTERISTICAS DE LA SUPERFICIE APLICADA PARA
GLOSS SIN CATALIZADOR

Secado

SeCado 3o (minutos) 30

Secaco duro (horas) 24

Repintado (horas) 6 minirmaos

Los tiempos de secado indicados pueden vaniar de acuerds a
las con <SR 7 com:  Temperaturs, humedad Yy
movimiento del aire (ventilacion)

£ ado d ticula hi i
4 -5 mils 7. IMPORTANTE
ADVERTENCIA LEGAL
r recom licula r lodos los dates, Informacidn y disedo contenidos en este
1.5 -2 mils documento bajo ninguna circunstancia podan ser alterados
La contra w esta ftencia constituird delito(s)

RENDIMIENTO TEORICO severamente sancionadols ]

or las leyes vigentes
80 m/G

LIMPIEZA DEL EQUIPO
Usilice Maestca Thinner Acrilice Automotriz Reforzado AC-350 Q‘NC ATECFL‘

CIP N* 80532
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CONTROL DIMENSIONAL
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PROYECTO/SERVICIO: PORTICO METALICO 5-TN
COMPANIA/CLIENTE: IESA SA
1. IDENTIFICACION DEL ELEMENTO
Elemento: VISTA FRONTAL Plano de Referencia: Rev: 1 | Fecha:
PTM-INC5T-06.01.01 12/06/2024
Caodigo del Elemento: PTM-INC5T-06 Desarrollo: N° de Reg.:
2. UBICACION DE LAS DIMENSIONES
5110
A
Tolerancia Lineal 2230 30a 120a 400 a 1000a | 2000a | 4000a | 8000a | 12000a | 16000a | Desde
clase B en mm 120 | 400 1000 | 2000 | 4000 | 8000 | 12000 | 16000 | 20000 | 20000
+-1 ) +-2 +-3 +-4 +-6 +-8 +-10 +-12 +-14 +-16
Seguin Norma I1SO 13920
Elemento a b c d e f g Observaciones V°B°®
Muestra Aa | Ab | Ac | Ad | Ae | Af | Ag e nTECh
1 0 o ]of[of[o]o]o NS e S
2 D
I D D D T T s AP——— e
4 4 pmam‘n’.uu MECANICO ELECTRXCO -
: N g6532
Observaciones Generales:
Se realizé la toma de medidas en campo, quedando conforme.
3. CONCLUSION FINAL: APROBADO K RECHAZADO [_]

17




DOSSIER DE CALIDAD Rev N°
r/;- PORTICO METALICO 5-TN 01
P INCATECH! [rorvato  INFORME DE FABRICACION | FECHA
oc | 20039866 20/06/2024
PROYECTO/SERVICIO: PORTICO METALICO 5-TN
COMPANIA/CLIENTE: IESA SA
1. IDENTIFICACION DEL ELEMENTO
Elemento: VISTA LATERAL Plano de Referencia: Rev: | Fecha:
PTM-INC5T-06.01.02 1 12/06/2024
Codigo del Elemento: ~ PTM-INC5T-06 Desarrollo: N° de Reg.:
2. UBICACION DE LAS DIMENSIONES
.
5000 | B
[ \
i 2
| 2640
Tolerancia Lineal 1000 4000 12000
30a | 120a | 400a 2000 a 8000 a 16000 a Desde
lase B 2a30
clase b en mm a 120 | 400 | 1000 20300 4000 80“‘00 12000 16300 20000 20000
+1 +2 | +-2 +3 +4 +-6 +8 +10 +12 + 14 +16
Segun Norma ISO 13920
Elemento a b c | d e f g Observaciones V°B°
Muestra Aa | Ab | Ac | Ad | Ae | Af | Ag .
1 0o [0 ]o0o]ojoofo SEINCATESH
2 {“ﬁ;, _“_‘.—
3 - e N eeresesssanas
4 Ralph Oliver F:.\ctyt')3 E:fr?‘lledﬂ
5 mczm-.é-:pu;&;-‘:‘j\-s)z
Observaciones Generales:
Se realiz6 la toma de medidas en campo, quedando conforme.
3. CONCLUSION FINAL: APROBADO K RECHAZADO [_|

18
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INSPECCION DE SOLDADURA PROCESO MIG




REGISTRO N°: | 535

CLIENTE:

IESA SA

PROYECTO:

DOSSIER DE CALIDAD Rev N°
‘é;. PORTICO METALICO 5-TN 01
SINCATECH! [Formato  INFORME DE FABRICACION | FECHA
oc | 20039866 20/06/2024
“:”' ) Fecha: 14/06/2024
Z REGISTRO DE INSPECCION VISUAL DE Revision: 11
¢INCATECH SOLDADURA (RE-001) Pagina: ldedl

PORTICO DE 5TN

EQUIPO/ELEMENTO:

PTM-INC5T-06

Plano(s) referencia:

PTM-INC5T-06.02.01

A

INSPECCION VISUAL

A: UNION DE CARTELA ANCLADO A

TAG/CODIGO: PTM-INC5T-06 Eiuiioisi emileados: GALGA

PARANTE VERTICAL.

B: UNION DE PLACA

C: UNION DE COLUMNA Y SOPORTE
TRANSVERSAL SUPERIOR.

D: UNION DE COLUMNA Y PLACA

INFERIOR.

DE APOYO Y
SOPORTE TRANSVERSAL SUPERIOR.

C4e N* BESY2

Norma de Referencia: AWS D1.1 tabla 6.1 (inspeccion visual) Fecha Inspeccién: 14/06/2024
Tipo de soldadura Evaluacion de soldadura
Marca ’\;luncti: dCeonulg?a Co:égo es Tipo Acep. (0k) | Resultado de
Ranur Filete Discont. | / Reparar reparacion
soldador
a (R)
1 A — X CT-SD01 2 — OK —
2 B — X CT-sD01 2 — OK —
ITEM 3 C — X CT-sD01 2 — OK —
4 D — X CT-SD01 2 — OK —
LEYENDA: Tipo de discontinuidad
1. (V) Socavacion  3.(S)  Escoria 5.(P) Porosidad 7.(HL) High- 9.(1P) Penetracion
aislada Low incomp|eta
2.(0L) Solape 4.(IF)  Fusién 6.(CP) Porosidad 8.(C) Fisura 10.(DT) Otro
incompleta agrupada
Observaciones:  Proceso de soldeo realizado con electrodo supercito de 5/32”
APROBACION FINAL \
CONTROL DE CALIDAD INGENIERIA SUPERVISION
Nombre: Gerson Blanco Nombre: Ralph Facho Nombre: Juan Jauregui
Fecha: 14/06/2024 Fecha: 14/06/2024 Fecha: 14/06/2024
LFINCATECH -
Firma: Firma: O = Firma: 7[/
A - 7
. I /o8
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= 0002-06-24
"*iNCATECH REPORTE DE INSPECCION DC-24-278
. TINTES PENETRANTES 14/06/2024
20039866
CLIENTE: IESA SA
PRACTICA: ANALISIS DE CORDONES DE SOLDADURA
PROYECTO/SERVICIO: PORTICO METALICO 5-TN
Material Material 1 | Material 2 Producto
Perfil de acero 6 mm 3mm [1Barrasolida Plancha Perfil tubular [ Fundicion
Norma Tec. Material ASTM A36 Condicion de Superficie
Proceso de soldadura GMAW - (MIG) Esmerilado [ Irregular ] Rugosa Pulida

Procedimiento N°

Criterios de Aceptacién

Codigo Norma Referencia

P-LP-250 Pr.julio-2024

ASME SECCION VII Apéndice 8.Methods for Liquid Penet. Exam.

ASME SECCION Art. Liquid Penetran Exan|

PRODUCTO REMOVEDOR PENETRANTE REVELADOR

Fabricante CANTESCO CANTESCO CANTESCO
Marca C101- A P101S-A D101-A
Termometro-Flulce Modelo 561 Luxo-Lutron LX1108 Modelo

Metodo de examinacion

Tipo | - Penetrantes fluorescentes
|:| Nivel 1- Bajo |:| Nivel 3 -Alto
|:| Nivel 2 -Medio |:| Nivel 4- Ultra Alto

Tipo Il - Penetrantes Visibles
Metodo de Remocion

|:| Método A: Lavable conagua
|:| Método B: PostEmulsificable Lipofilico
Método C:Lavable consolvente
|:| Método D:Post Emulsificable Hidrofilico

Elem

R: Rechazado
RS: Reproceso de soldadura

empo de penetracid 10 minutos
e pera ddep epod 18°C'25°C
Modo de aplicacion
[ enpolvereado Spray
|:| Inundaciéon D Sumergido
REMOVEDOR REVELADOR
Limpieza Posterior Si [INo
N° Identificacion| Soldador Componente Calificac Observaciones
1 CT-SD01 Cristian Timoteo  [Viga H A OK.
2 CT-SD01 Cristian Timoteo |Cartela A OK.
Leyenda- Calificacion Leyenda- Discontinuidades
A: Aprobado Pd: Porosidad C: falta de fusion

Fb :Socavado
D: Falta de Penetracion

El: Fisura longitudinal
Et: Fisura transversal

APROBACION FINAL

Control de calidad

Ingenieria

Supervision

Nombre: Gerson Blanco

Nombre: Ralph Facho

Nombre: Juan Jauregui

Fecha:

14/06/2024

Fecha:

14/06/2024

Fecha: 14/06/2024

~

CFINCATECH
1."-'“ r

.................................

,/ /*

''''' :h iver FOC vk
R." AL MR G MLCANILO BACTRCO
CIP N* 00932
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REPORTE FOTOGRAFICO
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ATECH!
o T

- =

AT

Oliver
Ralphmw MUCANICO mecTRICO
CIP N* 86532
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\

PRESERCLA OF TENION

220V

Tecle 5 -tn Tablero eléctrico

GINCATECH

— = %

..........................................

CIP N* 86532

Tablero eléctrico interior

25
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ANEXO 5
FICHA TECNICA

FiNCATECH

A

CIP N* 86532
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\

01

4

A3

i
-
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ZINCATECH

PORTICO METALICO 5-TN

FICHA TECNICA | MODELO: PTM-INC5T-06
MODELO : PTM-INC5T-06 DIMENSIONES:

PESO NETO : 1451 Kg Largo: 5110mm
CAPACIDAD :5-TN Ancho: 2640mm
ENSAMBLE : Soldadura MIG Alto:  5000mm

Elementos de sujecion
FACTOR SEG. : 2.06
MATERIAL : ASTM, A6/ A500 / A36
ACABADO : EPOXI POLIESTER
AMARILLO CAT

VIGA SUPERIOR

RIEL INDUSTRIAL

CLIP SOPORTE
DE CABLE

JAULA PARA TABLERO

INCATECH S.AC. VTINCATECH

Telf.: (51) 01 - 340 2760 . )

Av. Javier Prado Este 7335 Ate-Lima. "~ — 4~

.................

Web: www.incatech.pe Ralph Oliver Facho Castahedal

E-mail: info@incatech.pe CIP N 80532
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FICHA TECNICA DE TROLLEY 5-TN

VITALI-INTI® Tect
Certificate

ISO 9001:2015

This is to certify that the nominated size and quality of the
Following VITALI-INTL® product has been thoroughly inspected
and tested, using the pre-determined load complies with

plain trolley: ANSI/ASME B30.11 Y B30.17

O e i oy PLAIN TROLLEY

Working Load Limit (ton / kg)
: Carga I/m/te de traba?o 5000KG

Max For Height
Manufacture Date
Ano de Frabicacion

( ”‘ N lh,l)
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FICHA TECNICA DEL TECLES5-TN

ELECTRIC CHAIN HOIST TEST REPORT

MODEL: LHHG05-02S8 RATED CAPACITY: 5T NO.: E230420040
LIFTING HEIGHT: As needed LIFITNG SPEED : _3.2 m/min RATED CURRENT: _13.2/6.6 A
MOTOR POWER: _ 3 KW TRAVELING SPEED: __// m/min RATED VOLTAGE: _220/440 V
INSULATION GRADE: _F TEST BASIS: JB/T5317-2016 TEST DATE: 2023.04
ITEM
NO. TEST ITEMS STANDARD VALUE MEASURED VALUE | EVALUATION
1 Rated load test 5T 5T Qualified
i . The 1.5 times of rated
2 Static loading test 7.5T Qualified
load .
. » The 1.25 times of rated .
3 Dynamic loading test kond 6.25T Qualified
Ti /d limit switch
4 est to prevent up/down limit switc sosiisbie Qualified
exceeding automatically stop
Brak t falli Hoisti d falli
g rake amount falling c'ns ing speed falling 0.06% Qualified
test within 1% per minute
90% of rated volt
6 | Voltage decrease test RERIRC.RTe 198/396V Qualified
Normal
Withstanding Volta
7 o a"T;sf 98 | 2x (rated voltage) +1000V 1440/1880V Qualified
Motor axial
8 0.6-1.6 mm 1.2mm Qualified
movement test
Worki ffici
9 RSy >55% 95% Qualified
test
10 Input power 3 KW 3 KW Qualified
1" Lifting current 13.2/6.6 A 13.2/6.6 A Qualified
12 Lifting speed test 3.2 m/min +10% 3.2M Qualified
Working load(kg) 4000 4000(kg)
13 Chain test Design load(kn) 79 79(KN) Qualified
Breaking load (kn) 158 158(min.KN)
Working load (kg) 5000 5000kg i
14 Hook test > Qualified
Design load (kg) 10000 10000kg
Test conclusions: the electric chain hoist is in conformity with the requirements of JB/T5317-2016
{electric chain hoist technical conditions) ,proved to be qualified for delivery

Fincaresy /
) & Chief inspector: &—

75 —_ri TN

7L Or
I =z F (LI ZI FA)

\

............. ..ho.C.IsIlMdl
R.'p':.ﬂoll.lr\.tl' :u?fnm ELECTRCO
C1p N 06532
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DIAGRAMA UNIFILAR
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GFINCATECH
) .T;T r
K4 T

.........................................

CIP N 86932

PILOTO ROJO
DESENERGIZADO

PILOTO VERDE
ENERGIZADO

SELECTOR OFF - ON
DIFERENCIAL 4X25 AMP

CONTRACTOR
25AMP

,  INGRESO AL CCM

. tI
| [
| |
san
| B
DO
SALIDA HACIA TECLE

220 VAC
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PLANO DE DISENO
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7
flils
e
(o] '
£ i/l
@ o
. JR
S :
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A !
& |
: W il
¢ ) {]a]
0008 Zlsli]i]e
9 HHHE
||
|
GiNCATECH SH-r-
oo FE 2lil![]
A TS ST
Haiiph Oliver Facho € astaeda 2 elsld

CIP N 86532

2640
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ANEXO 8

LISTA DE PARTES
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MEMORIA DE CALCULO
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ESTUDIO DE CAPACIDAD MAXIMA DE PORTICO METALICO 5-TN

. INTRODUCCION:
La presente memoria, considera el andlisis estructural de un portico de
metalico, el cual esta fabricada para soportar una carga de 5.0 Ton.

El calculo se realizara por medios de simulaciones de Analisis por

Elementos Finitos, efectudndose previamente un estudio de cargas a
aplicar y calculos previos.

. OBJETIVO:

El objetivo general de este estudio es analizar los niveles de esfuerzos y
deformaciones producidos en los apoyos que en conjunto soportaran una
carga de aproximadamente 5.0Tn.

. DATOS INICIALES PARA EL DISENO:

El puente requerido debe tener las siguientes caracteristicas:

Capacidad: 5.0 Ton
Altura: 5.00 mts
Largo: 5.11 mts
Largo de operacion: 4.0 mts

El equipo es del tipo desmontable y de avance libre, la viga horizontal se
une a las patas (columnas) por medio de elementos de sujecién (pernos
de grado).

. NORMAS APLICABLES:
Norma Técnica E.090: Estructuras Metalicas
Norma Técnica E.020: Cargas
Norma de soldadura estructural codigo AWS D1.1.

. DESCRIPCION DEL EQUIPO:
El podrtico se disefid con una viga estructural tipo H de medidas
12x50Lib/pie, los parantes en tubo de seccion cuadrada de 6” x 6.0mm
con planchas para anclaje al piso de 19.0mm (‘ﬁnc_“/&r,g_"crg

................................

Ralph Oliver Facho Castaneda
DAL MIERU MLCANILO LACTRCO
CIP N* 80532
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Las medidas generales del disefio se presentan en la siguiente imagen:

5000

5110 1000
4032

S ET & =

4690

4765 2490

Fig. 1. Medidas generales de pértico
Fuente: Disefio propio — Inventor 2022.

6. ANALISIS POR ELEMENTOS FINITOS:
Para el andlisis se asume que los materiales son de granulometria
homogénea, acero ASTM A36 y A500.

Se analizaré el equipo como una sola pieza.

6.1Cargas verticales:
La Norma peruana E.020 (Cargas) indica lo siguiente:

La carga vertical sera la suma de la capacidad de cargay el peso del tecle.
Para tomar en cuenta el impacto, la carga vertical se aumentara en 10 %
para tecles manuales y en 25 % para tecles eléctricos, se consideré como
peso del conjunto:

Tecle eléctrico: 100 Kg

\FINCATECH
Carga de disefio: 5000 Kg Tk
" " 4
: T
Entonces: Raiph Ofiver Facho C astaneda

PNAENIERO MECANICO ELECTRICC
CIP N 8052

L1 = 1.25(5000 + 100Kg) = 6375Kg
38
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6.2Carga de peso propio:

Dado que la denominacion de la viga es W12x50 lib/pie por una longitud
de 5000m.

D =370Kg

6.3Carga de traslacion:
La Norma peruana E.020 (Cargas) indica lo siguiente:

La carga transversal sera el 20 % de la suma de la capacidad de carga y
el peso del tecle.

Entonces:

L2 = 0.2(5100) = 1020Kg

6.4Combinacién de carga vertical:

La norma técnica E.020 indica que para célculos estructurales se debe de
considerar las siguientes cargas:

Carga Muerta D.: Peso propio de la estructura. (Segun elemento a
analizar)
Carga Viva L.: Carga vertical:

Como la estructura soportara impacto se va a considerar un incremento
en la carga viva nominal debido a este efecto. En este caso la norma
E.020 indica usar la siguiente carga combinada:

Carga Combinada:
C=12D+1.6L
C = 1.2(370) + 1.6(6375)
C =10644

6.5Resultados de Analisis:

Se sometiod la estructura a las siguientes cargas:

Carga vertical: 10644 x 9.81 = 104 418 N ) “;.f“ '

Carga horizontal: 1020 x9.81 = 10 006 N Raiph Oliver Facho Castaneda
neae mu‘-n.‘yu'l;.klv:;‘;u«,l‘nu
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Ralph Oliver Facho Castaneda
DAL NI RU MLCANILO LECTRCO
CIP N* 806932

Fig. 2. Resultados del andlisis. Deformacién maxima: 8.42. Factor de Seguridad: 2.06
Fuente: Disefio propio — Inventor 2022.
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6.6 Resultados de Anélisis de poértico:

» Para el andlisis se aplico una carga estatica vertical de 10.6 TN y una
carga estética horizontal de 1.02 TN, dando como resultado un F.S.
minimo de 2.06 en la viga puente de la estructura, que es el elemento
critico.

» Se concluye que la estructura soportard las cargas generadas al

manipular una carga no mayor a 5TN.

¢ |‘V N* 86532
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CERTIFICADO DE OPERATIVIDAD

Ralph Oliver Facho C astaneda
INGENIERO MECANICO ELECTRXCO
CIP N* 86532
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INGENIERIA PARA EL MUNDO

CERTIFICADO DE OPERATIVIDAD

INCATECH SAC con RUC 20555474327 CERTIFICA la “PORTICO METALICO
5-TN” modelo PTM-INC5T-06 de las caracteristicas siguientes:

DESCRIPCION GENERAL

MARCA : INCATECH SAC
MODELO : PTM-INC5T-06
COLOR : AMARILLO CAT
ANO DE FABRICACION : 2024

o/C : 20039866
CLIENTE : IESA SA

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DIMENSIONES : 5.11 x 2.64 x 5.00 metros
(largo x ancho x alto) :

NORMA TECNICA MATERIALES ASTM A6 / A36 / A500
PESO NETO : 1451 Kg.

CAPACIDAD : 5TN.

FACTOR DE SEGURIDAD : 2.06

Se expide el presente Certificado de Operatividad con fecha 21 de junio del 2024,
para los fines que el interesado crea conveniente.

Atentamente,

ATECEKI
\I(*_l N‘AAIA'E:O‘

=

Fine

........................................

Ralph Oliver Facho Castaneda

INGENIERD MECANXO ELECTRICO
CIP N* 88532

INCATECH S.A.C / RUC: 20555474327
Av. Javier Prado Este N° 7335.
Ate Vitarte — Lima. Teléfono/Cel.: 933256519 /993148170
www.incatech.pe / miguel.garcia@incatech.pe
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ANEXO 11

CERTIFICADO DE GARANTIA Y CALIDAD
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CERTIFICADO DE GARANTIA'Y CALIDAD

La empresa INCATECH SAC, suscribe mediante este certificado de garantiay calidad ala empresa
IESA S.A. por el equipo: “PORTICO METALICO 5-TN” modelo PTM-INC5T-06, que ha sido
fabricado de acuerdo a las caracteristicas y normas iniciales de nuestra oferta econdmica, orden
de trabajo y aplicando normas de fabricacion.

Dicho equipo ha sido sometido a las pruebas e inspecciones requeridas por el area de Control
de Calidad de INCATECH SAC, reflejando los resultados en los registros, esquemas, y materiales
empleados en el desarrollo de la misma.

En consecuencia, garantizamos el uso de la “PORTICO METALICO 5-TN”, en un plazo de trabajo
de 06 meses, a partir de la fecha de entrega.

DATOS:

CLIENTE : IESAS.A.

EQUIPO : PORTICO METALICO 5-TN
MODELO : PTM-INC5T-06

N° SERIE : IES20039866

PESO NETO : 1451 Kg

CAPACIDAD : 5TN

ORDEN DE COMPRA 20039866

FECHA DE ENTREGA : 21/06/2024
EXCEPCIONES:

Esta garantia quedaria invalidada si el equipo se viera dafiado por mal uso del mismo, por riesgos
catastroficos o por causas de fuerza mayor. Asi mismo quedaria anulada en el caso se realicen
modificaciones.

Aprobado por:

45
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INSTRUCTIVO DE ENSAMBLE
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PORTICO CAP. MAX. 5TN
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