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TANQUE MEZCLADOR

1. Introduccién

La fabricacion del TANQUE MEZCLADOR, requiere de una serie de
condiciones especificas que van desde un adecuado disefio, una
seleccion técnicamente aceptada en materiales en procura, para su
posterior construccion, concluyendo con el control de calidad que
garantiza un producto que cumple con las exigencias del cliente.

2. Caracteristicas Generales

CONTRATANTE ALMACENERA PACIFICO S.A.C.
CONTRATISTA DE FABRICACION | INCATECH S.A.C
INTERVENTORIO INCATECH S.A.C

EQUIPO FABRICADO TANQUE MEZCLADOR
MODELO TMI-INC-098

ORDEN DE COMPRA 2715306

TIPO DE SERVICIO FABRICACION

CANTIDAD 01 UND

3. Documentos de Referencia

Planos de fabricacion: planos de disefio suministrados por la empresa
INCATECH S.A.C

4. Materiales

e Plancha 6mm AISI 316
Plancha 5/8” AISI 316

Plancha 3mm AISI 316
Plancha 4mm AISI 316
Platina 3mm AISI 316

Tubo SCH 40 @ 3/4” AISI 316
Tubo SCH 40 @ 3/8” AISI 316
Codo SCH 40 @ 2” AISI 316
Barra circular @ 1/2” AISI 316
Barra cuadrada 3/4” AISI 316

CIP N* 86532
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5. Proceso de Fabricacion

De acuerdo con el requerimiento de dimensiones solicitado por el cliente,
el disefio en la etapa de concepcion, se consideran los criterios de
resistencia de materiales de acuerdo con el tipo de servicio del TANQUE
MEZCLADOR.

Caracteristicas:

5.1.Preparacion del metal base

Las superficies a ser soldadas deberan ser uniformes, planas y libres de
imperfecciones, escamas finas, 6xidos, grasa, rasgaduras, fisuras y otras
discontinuidades que afectarian adversamente la calidad o resistencia de
la soldadura.

El método empleado para la preparacién de los biseles es cortar por
esmeril y tronzadora.

5.2.Control dimensional previo y post corte

El control dimensional es elaborado en base a las especificaciones de
contrato y de acuerdo a lo establecido en los criterios de calidad y de
proceso de fabricacion previamente establecidos.

5.3.Inspeccion de Soldaduras

Para el control de las soldaduras aporte inoxidable calidad 316, de 1/16”
de espesor realizadas en taller, se realizaron las inspecciones in situ
segun indica el registro de inspeccion visual de soldadura documento RE-
001, cumpliendo con el requerimiento del AWS D1.1y ASTM E-165.

5.4.Control de Reparaciones

Cuando las soldaduras se encuentren deficientes en cuanto a su calidad
y no cumplan con las especificaciones y normas, tendran que ser

removidas por medio de procesos adecuados y efectuarse nuevamente.
LFiNCATECH
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La integridad del tanque mezclador de acero inoxidable fue mediante
proceso de decapado y pasivado obteniendo un acabado pulido.

6. Puntos de Inspeccién

e Parametros Técnicos de material — Anexo 1

e Control Dimensional — Anexo 2

e Inspeccion de Soldadura proceso TIG — Anexo 3
e Reporte fotografico — Anexo 4

¢ Memoria de céalculo — Anexo 5

e Certificado de operatividad — Anexo 6

e (Carta de garantia y calidad — Anexo 7

7. Conclusiones

El TANQUE MEZCLADOR, se fabricé teniendo en cuenta los planos de
referencia y especificaciones técnicas. Los resultados de las inspecciones
realizadas demuestran que las soldaduras realizadas cumplen los protocolos
de buenas practicas de fabricacion adoptadas por nuestra organizacion,
tomando en cuenta las normas internacionales de inspeccion de soldadura.

ANEXOS

FINCATECH
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ANEXO 1

PARAMETROS TECNICOS DE MATERIAL
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1- Plancha de acero inoxidable 3, 4, 6, 15mm

PLANCHAS DE ACERO INOXIDABLE ASTM A240,

ASTM A480 CALIDAD 316 ACABADO 2B

B Peso
‘ Tedrico (Kg)
™
c
g 0.3 7.14 11.15
4 a 1/64 0.4 9.53 14.86
d [ o
s 1/54 0.45 10.72 16.72
£ 1/46 0.50 11.91 18.58
- 0.55 13.09 20.44
< ) ) 1/40 0.6 14.29 22.30
Material: ASTM A240 316.
Tolerancias: ASTM A480. 0.7 16.67 26.01
1/32 0.8 19.05 29.73
Anchos de 4’ (1200 mm) y 5° (1500 mm).
1/27 0.9 21.43 33.45
Largos de 8’ (2400 mm) y 10" (3000 mm).
1/20 1.2 28.58 44.59
Se mide en espesor x ancho x largo. 116 1.5 35.72 55.74
2B Laminado en frio, recogido y decapado. S &l 4257 14.32
Conocido como acabado MATE. 3/32 2.5 59.45 92.90
S J 1/8 3.0 71.35 111.48
TOLERANCIAS EN ESPESOR ASTM A480 3.5 83.24 130.26
Espesor Variaciones permitidas 5/32 4.0 95.13 148.64
especifico por encima y por debajo 3/16 4.76 113.21 176.89
L nfom |
Hasta 0.005 [0.13) 0.001 0.03 1/4 6.35 151.02 235.97
Sobre 0.005 [0.13] hasta 0.007 [0.18), incl 0.0015 0.04 3/8 9.53 226.65 354.15
Sobre 0.007 [0.18] hasta 0.016 [0.41], incl 0.002 0.05
Sobre 0.016 [0.41] hasta 0.026 [0.66], incl 0.003 0.08 1/2 12.70 302.05 471.95
Sobre 0.026 [0.66] hasta 0.040 [1.02], incl 0.004 0.10 5/8 15.00 356.75 557.42
Sabre 0.040 [1.02] hasta 0.058 [1.47), incl 0.005 0.13 : - -
Sabre 0.058 [1.47] hasta 0.072 [1.83], incl 0.006 0.15 18.00 428.10 668.90
Sobre 0.072 [1.83] hasta 0.083 [2.11), incl 0.007 0.18 3/4 19.05 453.07 707.92
Sabre 0.083 [2.11] hasta 0.098 [2.49], incl 0.008 0.20 - - -
Sobre 0.098 [2.49] hasta 0.114 [2.90], incl 0.009 0.23 1 25.40 604.09 943.89
Sobre U.114|‘2A9U| hfmta 0.130 [3.30], |n[-l 0.010 U-?? 11/4 31.75 756512 1179.87
Sobre 0.130 [3.30] hasta 0.145 [3.68), incl 0.012 0.30
Sobre 0.145 [3.68] hasta < 0.1875 [4.76) 0.014 0.36 11/2 38.10 906.14 1415.84
Espesores de hasta 10 pulgadas [254,0 mm], excluidas, la tolerancia bajo el 2 50.80 1208.19 1887.79

espesor especificado es de 0,010 pulgadas [0,25 mm].

* Nota: Las dimensiones, el diseno y los materiales estan sujetos a cambios sin previo aviso. @NCATECH
A e

Fuente: https://www.fiorellarepre.com.pe/FichaTecnica/625030.pdf \/;)_:: E
e
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2- Tubo redondo SCH —40: 3/8”, 3/4", 2”

Tubos A53 /A106

API5L/GR B
SCH STD/40/XS/80/160

Tubo de acero negro sin costura, tri-norma AS3
[/ ASTM A106 / API 5L grado B x & metros de largo.

Desde 1/4" a 11/2" en corte recto, y desde 2" a 24"
con extremos biselados.

Esta tuberia esta destinada a aplicaciones
mecanicas y de presion y también es aceptable
para usos ordinarios en la conduccién de vapor,
agua, gas, y las lineas de aire.

Este tipo de tuberia es apta para ser soldada
y roscada, La vida util corresponde al uso en
condiciones normales para lo que fue fabricada.

\

b

Propiedades Mecanicas [

Resistencia a la Traccion, min

Fluencia, min

Diametro
Nominal

Pulg.

Dimen.
Exterlor

60000 PSI (415 MPa)

35000 PSI (240 MPa)

STD

Espesor

Nominal

Espesor
Nominal

Peso

Espesor

( TUBERIA DE ACERO )

Tolerancia Dimensional

:'ﬁ:::; -12.5% del valor nominal
Peso [ +/-10% del valor nominal
/8" hasta 11/2"
Didmetro - 1/647

valor nominal

2" hasta 24" +/1% del

XS

Nominal

SCH-80

Espesor

Nominal

Peso Espesor

SCH-160

Nominal

| m 23 | 084 | 2m 084 | 320 | o 320 | wo | - | -
23 277 | 127 | 27 | 7 373 | 62 | 375 | 162 | 478 | 195
| 267 287 | w69 | 287 | 69 | 390 | 220 | 391 | 220 | 55 | 290 |
| 334 338 | 250 | 338 | 230 | 435 324 435 324 635 | 424
422 356 | 339 | 35 | 339 4.85 447 485 447 | 835 | sel
| 483 | 368 | 405 | 368 | 405 | 508 541 508 541 T4 | 725 |
| 603 391 S44 | 391 S44 | 554 | 748 | 554 748 874 | mn
| 730 516 863 | 516 863 701 .41 701 n4l | 953 | 1492
| 889 549 | M29 | 549 n29 | 762 1527 762 1827 | W3 | 2135 |
| M43 | 602 1607 | 602 | 1607 | 856 | 2232 | 856 | 2232 | 1349 | 3354 |
| a3 655 | a7 | 855 | am 953 3097 9s3 | 3097 | 1588 | 4912
| 183 | 2826 | 7n_ | 2826 | 1097 4256 1097 | 4256 | 1826 | 6757 |
2191 B8 | 4255 | BI8 | 4255 | 1270 | 6464 270 | 6464 | 2301 | M27 |
2730 927 6029 | 927 | 8023 | 1270 8155 1509 | 9598 | 2858 T 17227
3238 | 953 (7388 | 03 | 797 | w70 | 9746 | W48 | 13205 | 3332 | 23869 |
33856 Q53 | B8L3S “ 113 | 94.55 1270 107.39 19.05 | 15811 | 350N ‘\ 28172 |
| 4064 953 19327 | W70 | 1233 | 1270 12330 044 | 20354 | 4049 | 36538 |
| 457 953 | 10516 | 27 | 1881 | 1270 13905 | 2383 | 25457 | 4S24 | 45939 |
| so08 953 | mms | 1809 [18343 ] 1270 | 185w 261 | 39 |
558 | 955 12913 | | - | w70 | WMo | 2858 |
| 610 953 W2 | 1748 | 25543 | 1270 18706 2096 v

8
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3- aporte de soldadura 316, e=1/16”

Num parte:ER30SL/ER309LER316L a
WeldSqutuons%:‘,_w

Varillas de aporte Inoxidable Proceso ﬂO(GTAW)
Especificaciones

« Varilla de aporte para proceso GTAW de acero inoxidable, diametro calibrado,
estampado con la aleacion para evitar confusiones al momento de la aplicacion.

* Gas de proteccion 100% Argon.

« Para juntas a tope o a traslape, filotes, tuberias, y en cualquier aplicacion de aceros
inoxidables, cubriendo la especificacion AWS/SFA ER308L, contenido de Carbono
extra bajo que evita la pracipitacion de carburos.

Aplicaciones

« Excelente pars soldaduras de calidad en las industrias alimenticias, farmacéutica,
quimica, petrolera y para [a industria en general

Tipo ER308 Tipo ER309L

et

ERIB IO 3R T o458 5 5Kn ERSOMLIT0S Tubode 454 y S
ER08L0E v Tedoce 352y S K ER0W, 10OE Tuto oe 454 y S
ER0R. T 1E0E 179 Tobooe 354y 5K RS 1 Tedbode 458 y SKgs

Tipo ER316L

> Titooe 454 y S¥gn
Tubo o 454 LY

13 y5%g .
Vg T e 498 y 8 K33

.//.
Fuente:
www.weldsolutios.com
GincaTECH
D 5 4
S T

.
.........................................

staneda
Faigh kv Facho Castal
CIP N* 86532



DOSSIER DE CALIDAD Rev N°
‘ ~ae TANQUE MEZCLADOR 1
SINCATECH! [rorwato  INFORME DE FABRICACION | FECHA
oC | 2715306 03/06/2024
ANEXO 2

CONTROL DIMENSIONAL
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PROYECTO/SERVICIO: TANQUE MEZCLADOR INOXIDABLE
COMPANIA/CLIENTE: ALMACENERA PACIFICO S.A.C
1. IDENTIFICACION DEL ELEMENTO
Elemento: VISTA FRONTAL Plano de Referencia: Rev: Fecha:
TMI-INC-098.1.1 1 25/05/2024
Cddigo del Elemento:  TMI-INC-098 Desarrollo: N° de
Reg.:.01
2. UBICACION DE LAS DIMENSIONES
N — - - 14 H p - |
- é’ xi & [ 3
a o
1585| B
v
Tolerancia 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 | 4000 | 8000 | 12000 | 16000
. Desde
Lineal clase B 2a30 a a a a a a a a a 20000
en mm 120 | 400 | 1000 | 2000 | 4000 | 8000 | 12000 | 16000 | 20000
+-1 +2 [ +2] +3 [ +4 [ +6 | +8 | +10 [ +-12 | +-14 | + 16
Segin Norma ISO 13920
Elemento a b c d e f g Observaciones \V°B°
Muestra Aa Ab | Ac | Ad | Ae | Af | Ag _
1 0 o Jolo]o] oo AFINCATECH
2 ) -" £
3 '_,_,.-&V .
4 R;I '"'.‘ .......... i’&éf\‘(‘)él“i{]‘a’j"; da
5 P N 86532

Observaciones Generales:

Se realizé la toma de medidas en campo, quedando conforme.

3. CONCLUSION FINAL:

APROBADO [X]

RECHAZADO [_]

11
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PROYECTO/SERVICIO: TANQUE MEZCLADOR INOXIDABLE
COMPANIA/CLIENTE: ALMACENERA PACIFICO S.A.C
1. IDENTIFICACION DEL ELEMENTO
Elemento: VISTA PLANTA Plano de Referencia: Rev: 1 | Fecha:
TMI-INC-098.1.2 25/05/2024
Cadigo del Elemento: TMI-INC-098 Desarrollo: N° de Reg.:01
2. UBICACION DE LAS DIMENSIONES
1582
A
B | 627
Tolerancia 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 | 4000 | 8000 | 12000 | 16000
. Desde
Lineal clase B | 2a30 a a a a a a a a a 20000
en mm 120 | 400 | 1000 | 2000 | 4000 | 8000 | 12000 | 16000 | 20000
-1 +-2 -; +-3 | +-4 | +-6 | +-8 | +-10 | +-12 | +-14 | +- 16
Segun Norma I1SO 13920
Elemento a b C d e f g Observaciones V°B°
Muestra Aa Ab | Ac | Ad | Ae Af | Ag =
1 0 0 ] 0oJo | o] oo SFiNCATECH
2 DO T E
3 A . )
4 Ralph Oliver Facho Castaneda
5 TUCIP N 86532

Observaciones Generales:

Se realizé la toma de medidas en campo, quedando conforme.

3. CONCLUSION FINAL:

APROBADO [X]

RECHAZADO [_]

12
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INSPECCION DE SOLDADURA
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*‘/ i Fecha 25/05/24
Z REGISTRO DE INSPECCION VISUAL DE e ovision 11
VINCATECH SOLDADURA (RE-001) pigina | Ldel
REGISTRO N°: | 383 ‘
CLIENTE: ALMACENERA PACIFICO PROYECTO: TANQUE MEZCLADOR INOXID.
EQUIPO/ELEMENTO: TANQUE MEZCLADOR Plano(s) referencia: TMI-INC-098.02.01

TAG/CODIGO: TMI-INC-098 Eiuiioisi emileados: GALGA

INSPECCION VISUAL

Norma de Referencia: AWS D1.1 tabla 6.1 (inspeccion visual) Fecha Inspeccion: 25/05/2024
o Tipo de soldadura o Evaluacién de soldadura
\’J\l de | Codigo Codigo de WPS Tipo Acep. (ok) Resultado de
Marca unta de . soldador : o
Junta Ranura Filete Discont. / Re(ga)lrar reparacion
1 Al — X CT-SD01 2 - OK -
2 A2 — X CT-SD01 2 - OK -
3 Bl — X CT-SD01 2 - OK -
4 B2 — X CT-SD01 2 - OK -
ITEM 5 C1 — X CT-SD01 2 — OK —
6 C2 — X CT-SD01 2 - OK -
7 C3 — X CT-SD01 2 - OK -
LEYENDA: Tipo de discontinuidad
1. (V) Socavacion 3.(S) Escoria 5.(P) Porosidad 7.(HL) High- 9.(1P) Penetracion
aislada Low incompleta
2.(0L) Solape 4.(IF)  Fusion 6.(CP) Porosidad 8.(C) Fisura 10.(DT) Otro
incompleta agrupada
Observaciones:  Proceso de soldeo realizado con alambre para soldadura ER70S-6.1.00 MIG
Amperaje: 80 — 100
APROBACION FINAL \
CONTROL DE CALIDAD INGENIERIA SUPERVISION
Nombre: Gerson Blanco Nombre: Ing. Ralph Facho Nombre: Juan Jauregui
Fecha: 25/05/2024 Fecha: _ 25/05/2024 Fecha: 25/05/2024
4 VFINCATECH T o
Firma: Firma: ) = £ Firma: 7[ __F
S 7 ==
'*Q“ ...... e '/d
quph Oliver Facho Castaneda ) :
T
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z 0001B-36-24
“//iNC/\TECH REPORTE DE INSPECCION INFelVI=] DC-2024-268
. TINTES PENETRANTES 25/05/2024
2715306
CLIENTE: ALMACENERA PACIFICO S.A.C.
PRACTICA: ANALISIS DE CORDONES DE SOLDADURA
PROYECTO/SERVICIO: TANQUE DOSIFICADOR: TMI-INC-098
Material Material 1 | Material 2 Producto
Plancha A36 1/4" 3/8" [ Barrasolida Plancha [ perfil tubular [] Fundicién
Norma Tec. Material ASTM A36 Condicion de Superficie
Proceso de soldadura GMAW - (MIG) Esmerilado  [] Irregular [ Rugosa Pulida
Procedimiento N° Criterios de Aceptacion Codigo Norma Referencia
P-LP-190 Pr.julio-2024 [ASME SECCION VII Apéndice 8.Methods for Liquid Penet. Exam. [ASME SECCION Art. Liquid Penetran Exar
PRODUCTO REMOVEDOR PENETRANTE REVELADOR
Fabricante CANTESCO CANTESCO CANTESCO
Marca C101- A P101S-A D101-A
Termometro-Flulce Modelo 561 Luxo-Lutron LX1108 Modelo
Metodo de examinacion

Tipo | - Penetrantes fluorescentes Elemento A
[ Nivel 1- Bajo [ Nivel 3 -Alto Elemento B
|:| Nivel 2 -Medio |:| Nivel 4- Ultra Alto

Tipo Il - Penetrantes Visibles

Metodo de Remocion
|:| Método A: Lavable conagua
|:| Método B: PostEmulsificable Lipofilico
Método C: Lavable consolvente
1 Método D: Post Emulsificable Hidrofilico
Tiempo de penetracidn : 10 minutos
Temperatura de prueba: 18°C-25°C

REMOVEDOR REVELADOR

PENETRANTE

Modo de aplicacion

|:| Enpolvereado Spray
D Inundacion |:| Sumergido
Limpieza Posterior Si CINo
N° Identificacion Soldador Componente Calificad Observaciones
1 CTT-SD01 Christian Timoteo T. [Soporte base A OK.
2 CTT-SD01 Christian Timoteo T. |[Unidén de cuepos A OK.
Leyenda- Calificacién Leyenda- Discontinuidades
A: Aprobado Pd: Porosidad C: falta de fusion
R: Rechazado Fb :Socavado El: Fisura longitudinal
RS: Reproceso de soldadura D: Falta de Penetracion Et: Fisura transversal
APROBACION FINAL
Control de calidad Ingenieria Supervision
Nombre: Harol Ordofiez Nombre: Ralph Facho Nombre: Juan Jauregui
Fecha: 25/05/2024 Fecha: an 25/05/2024 Fecha: 25/05/2024
S INCATECH
- = P o
K F=
Raiph Oliver Facho Castaneda

TRODNIERO WECANTCO TREC THIE
1§IF N* 86532
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ANEXO 4

REPORTE FOTOGRAFICO
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GFINCATE

o F K
PANEr S RN

------------------------------------------

Ralph Oliver Facho Castaneda
INGENIERO MACANICO HECTRO
CIP N* 86532
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GINCATECH
— e s ok
2 7 3

..........................................
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FICHA TECNICA
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TANQUE MEZCLADOR - TMI-INC-098

FICHA TECNICA | DIMENSIONES GENERALES
EQUIPO: Tanque mezclador Diametro exterior: 1.59m
MODELO: TMI-INC-098 Alto: 1.59m

UNION: Soldadura TIG

Aporte inoxidable 316
Espesor: 1/16”
CAPACIDAD: 2.41m3
PESO: 530 Kg
MATERIAL: AISI 316
ACABADO: Pulido superficial

TAPA CORREDIZA:
TOPES:

Se desplaza para que
ingrese el agitador

GUIAS DE BAQUELITA:

Para contener la
apertura de la tapa

Para evitar friccion en el
desplazamiento de la tapa
corrediza

\- TAPA
REBATIBLE:

3 Para acceder a la
manipulacion al
interior del tanque

MANIJA:

Para para maniobrar
el tanque
GARRUCHAS CON
FRENO:

Para el desplazamiento
del tanque

WINCATECH INCATECH S.AC.
2 7 _E Telf.: (61) 01 - 340 2760
........ /"A‘—g Av. Javier Prado Este 7335 Ate-Lima.
Raiph Oliver Facho Castaneda Web: www.incatech.pe
cir e E-mail: info@incatech.oe
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E INGENIERIA PARA EL MUNDO

CERTIFICADO DE OPERATIVIDAD

La empresa INCATECH SAC con RUC 20555474327 CERTIFICA el “TANQUE
MEZCLADOR?” de las caracteristicas siguientes:

DESCRIPCION GENERAL

MARCA - INCATECH SAC

MODELO : TMI-INC-098

N° SERIE : PACIFL2715306

COLOR : ACABADO NATURAL ACERO INOXIDABLE

ANO DE FABRICACION : 2024
ORDEN DE COMPRA : 2715306
CLIENTE: - ALMACENERA PACIFICO S.A.C.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DIMENSIONES (Diam. Ext. x Alto) : 1.59mx1.59m
NORMA TECNICA MATERIALES : AlSI 316
PESO NETO : 530 Kg.
CAPACIDAD :2.41m3

Se expide el presente Certificado de Operatividad con fecha 03 de junio del
2024, para los fines que el interesado estime conveniente.

Atentamente,

GINCATEC

) ’ =

‘ f*fq-
S

CIP N* 86532

INCATECH S.A.C / RUC: 20555474327
Av. Javier Prado Este N° 7335.
Ate Vitarte — Lima. Teléfono/Cel.;: 933256519 / 993148170
www.incatech.pe / miguel.garcia@incatech.pe
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CERTIFICADO DE GARANTIA Y CALIDAD

La empresa INCATECH SAC, suscribe este CERTIFICADO DE
GARANTIA Y CALIDAD a la empresa ALMACENERA PACIFICO
S.A.C. el equipo "TANQUE MEZCLADOR”, que ha sido fabricado
de acuerdo a las caracteristicas y normas indicadas en
nuestra oferta econdmica, orden de trabajo y aplicando normas
constructivas.

Dicho equipo ha sido sometido a las pruebas de inspecciones
requeridas por el area de control de calidad de INCATECH SAC,
reflejando los resultados en los calculos de memoria, registros,
esquemas y materiales empleados en el desarrollo de esta herramienta.

En consecuencia, garantizamos el uso del equipo “TANQUE
MEZCLADOR?”, en un plazo de trabajo por 06 meses, a partir de la fecha
de entrega 03/06/2024.

DATOS:
CLIENTE: ALMACENERA PACIFICO S.A.C.
EQUIPO: TANQUE MEZCLADOR
MODELO: TMI-INC-098
N° DE SERIE: PACIFL2715306
CAPACIDAD: 2.41m3
PESO: 530Kg

ORDEN DE COMPRA: 2715306
FECHA DE ENTREGA: 03/06/2024
GUIA DE REMISION: T001-4817

EXCEPCIONES:
Esta garantia quedaria invalida si el equipo se viera dafiado por mal uso

del mismo, por riesgos catastroficos o por causas de fuerza mayor.
mismo quedaria anulada en el caso se realicen modificaciones.

Aprobado por:

24
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TANQUE MEZCLADOR

MANUAL DE USO Y MANTENIMIENTO
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PROCESO DE UTILIZACION

W Eje del agitador

e’y delanaue

Eje del tanque
agitador
conceéntrico

1 corrediza
i

L

1

Desplazamiento del tanque hacia
el eje del agitador.

2

Una vez colocado el tanque al
eje concéntrico del agitador se
acciona el freno de las 4
garruchas del tanque, posterior
a ello se procede a desplazar la
tapa corrediza.

3

Se desplaza el agitador hacia
el interior del tanque.

4

El agitador en el interior del
tanque

5 6

Se cierra la tapa corrediza para Tapa rebatible para inspeccion
que entre en funcionamiento el al interior del tanque.

agitador. &"NC..’LIE Ckl

B LT T L ‘.’ E;E}'ﬁﬁé}i;
Rapm«: :mm LLECTRICO
CIP N* 86532
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DETALLES DE COMPONENTES
Tope Tope

metalico

metalico

Las 2 tapas rebatibles son amortiguadas
por topes metdlicos.

Consideraciones generales:

La Tapa corrediza se desliza hasta el tope metdlico.

Las 04 garruchas son para el desplazamiento del
tanque y cada una de ellas cuenta con freno.

e El personal que realice la manipulacion del tanque mezclador debe ser personal capacitado
o Emplear equipos de proteccion personal (EPP)

GINCATECH
et S

.

..........................................

CIP N* 86532
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PARA LA REALIZACION DE MANTENIMIENTO

La tuberia de descarga, baquelita, protector de jebe, puente soporte de tapas batientes, tope metélico,

son las partes principales que requieren mantenimiento periddico.

La tuberia de descarga se adhiere a la Brida del tanque con tuerca M12, se extrae con llave

boca corona métrica, llave inglesa o llave torque + dado.

BAQUELITA

Para realizar el mantenimiento de la baquelita los pernos se extraen con llave allen larga M5

.........................................

Ralph Oliver Facho Castaneda
PO NILT

0 MECANICO ELECTRICO
CIP N* 86532
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Para realizar el mantenimiento del protector de jebe se extraen los pernos hexagonales M5 con
llave de ajuste boca corona métrica

PUENTE
SOPORTE DE

BATIENTES

e Puente soporte de tapas batientes: se extraen los esparragos y tuercas M9 con llave
de ajuste boca corona métrica.

o Tope metalico: Se extraen los pernos hexagonales M5 y Arandela con llave de ajuste
boca corona métrica.

---------

---------------------------------

CIP N* 86532



