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CANASTILLA CON MESA HIDRAULICA PARA EQUIPO MANITOU MODELO: 

11030-CMH-04-INC

1. Introducción

La fabricación de la CANASTILLA CON MESA HIDRAULICA PARA EQUIPO 
MANITOU MODELO: 1030-CMH-04-INC, requiere de una serie de condiciones 
específicas que van desde un adecuado diseño, una selección técnicamente 
aceptada de materiales en procura, para su posterior construcción, concluyendo 
con el control de calidad que garantiza un producto que cumple con las 
exigencias del cliente.

INCATECH S.A.C, ha desarrollado una técnica adecuada para la fabricación de 
componentes de la CANASTILLA CON MESA HIDRAULICA MODELO: 1030-
CMH-04-INC.

Las Ventajas de nuestros productos son: la alta confiabilidad, disponibilidad 
inmediata, stock permanente y su operatividad.

2. Características Generales

Contratante: MVC
Contratista de fabricación: INCATECH S.A.C.
Interventoría: INCATECH S.A.C.
Equipo Fabricado: Canastilla con mesa hidráulica para equipo Manitou
modelo: 1030-CMH-04-INC.
Orden de Compra: 2023002045
Tipo de Servicio: Fabricación.

3. Documentos de Referencia:

a) Planos de fabricación: planos de diseño suministrados por la empresa
INCATECH S.A.C.

4. Materiales:

 Plancha ASTM A-36.
 AISI 1045 (para horquillas).
 Malla expandida.
 Bronce SAE 64 (para bocinas).
 Tubo SCH40 ASTM A-53.
 Rodamientos SKF.
 Mangueras hidráulicas 100-R2.
 Mando hidráulico con palanca.
 Pistón hidráulico.
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5. Proceso de Fabricación:

De acuerdo a los requerimientos de capacidad solicitado por el cliente, el
diseño en la etapa de concepción, así como detalle, consideran los criterios
de resistencia de materiales de acuerdo al tipo de servicio de canastilla
hidráulica, posteriormente se considera como prueba de ruta con los
elementos ensamblados para su posterior entrega.

Características:
a) Resistencia a la tracción.
b) Resistencia a la corrosión.
c) Tenacidad.
d) Resistencia al desgaste.

5.1. Preparación del metal base: 

Las superficies a ser soldadas deberán ser uniformes, planas y libre de
imperfecciones, escamas finas, óxidos, grasas, rasgaduras, fisuras y otras
discontinuidades que afectarían adversamente a la calidad o resistencia de la
soldadura.

El método empleado para la preparación de los biseles es cortar por esmeril y
tronzadora.

5.2. Control dimensional previo y post corte: 

El control dimensional es elaborado en base a las especificaciones de contrato
y de acuerdo a lo establecido en los criterios de calidad y de procesos de
fabricación previamente establecidos.

5.3. Inspección de Soldaduras: 

Para el control de las soldaduras realizadas en el taller, se deben realizar las
inspecciones en los sitios indicados, según el registro de inspección visual de
soldadura documento RE-001 cumpliendo con el requerimiento del AWS D1.1 y
ASTM E-165.

Los métodos de inspección que deben utilizarse son los siguientes: Inspección
Visual (IV) y Líquidos Penetrantes (LP). Los criterios de aceptación y rechazo
para las inspecciones por liquido penetrantes, se fundamentan en el “código de 

soldadura estructural – acero” AWS D1.1.

5.4. Control de reparaciones: 
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Cuando las soldaduras se encuentren deficientes en cuanto a su calidad y no
cumplan con las especificaciones y normas, tendrán que ser removidas por
medio de procesos adecuados y efectuarse nuevamente.

5.5. Preparación de superficie previa aplicación de recubrimiento: 

La selección del método apropiado de preparación del sustrato depende de la
naturaleza del mismo, del medio ambiente y de la vida útil de servicio que se
espera. El tipo de limpieza que se utilizará en taller para la estructura, plataforma,
apoyos, etc. será SS PC – SP 1, SSPC – SP2 y SSPC – SP3.

Los trabajos de preparación de superficies están normalizados por varias
asociaciones internacionales siendo una de las más difundidas la norma
americana SSPC (Steel Structures Painting Council, Pittsburgh USA) definiendo
en cada categoría los distintos procedimientos requeridos para realizar una
correcta limpieza de superficie previo a la aplicación de un revestimiento o
pintura.

5.6. Aplicación de recubrimiento 

El tipo de pintura aplicada es base anticorrosiva sobre metal previamente
tratado para esmalte sintético color negro, con acabado mate, con espesor
de película seca por capa de 1.5 – 2 mills. Posteriormente se aplicó capa
esmalte tipo: Copolimero Hidroxilado con acabado brillante con espesor de
película seca por capa de 1.5 – 2 mills.

6. Puntos de infección:
Verificación de materiales- Anexo 1.
Parámetros técnicos de material- Anexo 2. Control
Dimensional- Anexo 3.
Inspección de Soldadura proceso SMAW- Anexo 4.
Inspección de aplicación de pintura- Anexo 5.
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La Canastilla con Mesa Hidráulica para Equipo Manitou Modelo: 1030-CMH-04-
INC, se fabricó teniendo en cuenta los planos de referencia y especificaciones 
técnicas.

Los resultados de las inspecciones realizadas demuestran que las soldaduras 
realizadas cumplen los protocolos de buenas prácticas de fabricación 
adoptadas por nuestra organización, tomando en cuenta las normas 
internacionales de inspección de soldadura. Del mismo modo, los torques en 
todos los elementos roscados se hicieron de acuerdo a los límites de 
cargas permisibles. Los elementos y partes como muelles tipo ballestas, 
aros y neumáticos fueron seleccionado para que soporten las cargas 
solicitadas. Finalmente el recubrimiento fue realizado con pinturas 
profesionales diseñadas para las condiciones ambientales y entornos de 
trabajo duro, la actividad antes de entrega formal, cumplió con la prueba 
de ruta en peso muerto y carga para verificación de funcionabilidad, 
quedando apto para su operación.
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1. PLANCHA ASTM -36

2. ACERO MECANIZABLE

3. MALLA EXPANDIDA ASTM A-36

Composición química:
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Propiedades mecánicas: 

4. BRONCE SAE 64
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5. Tubería SCH 40. ASTM A-53
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6. Rodamientos SKF

7. Mangueras hidráulicas 100-R2

Propiedades:

8. Mando hidráulico con palanca
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Representación gráfica: 

Condiciones de trabajo: 

9. Electrodos Oerlikon
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10. Base al aceite X20

Identificación del producto: 

Composición química: 

Parámetros de medición: 

Características Especiales 

11. Pintura gloss poliuretano catalizado x3
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Identificación del producto: 

Composición química del producto 

Parámetros de medición: 
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CÁLCULO ESTRUCTURAL DE ANCLAJE DE MESA 
HIDRÁULICA CON CANASTILLA – CAPACIDAD 1000 Kg

Gerencia de Proyectos N° Documento MCS-14-023

CALCULO 
ESTRUCTURAL 

Especialidad Estructuras 

Revisión 01 

Elaborado por: Revisado por: Aprobado por: 

José Chumán Cornetero 

Resposanble de Diseño

WILLIAM 
AVELLANEDA
Ing. Mecánico

Cliente: 

Fecha:  10/05/2023 Fecha:  10/05/2023 Fecha:  10/05/2023

MVC
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DISEÑO Y ANÁLISIS ESTRUCTURAL POR EL MÉTODO DE ELEMENTOS FINITOS (FEA) 
CANASTILLA 

INTRODUCCIÓN:  
El proyecto consiste en el diseño y estudio mediante el método de elementos finitos, de la 
resistencia estructural de la canastilla para equipo Manitou y analizar los niveles de esfuerzos 
y deformaciones producidas sometido a una carga de 1,000 kg. 
Para llevar a cabo el estudio se utilizará el software de elementos finitos ANSYS que viene 
incluido en el paquete del programa INVENTOR 2020. 

DATOS INICIALES PARA EL DISEÑO:  
La canastilla para equipo Manitou tiene una longitud de 250cm, ancho 175cm y altura 
120cm. Esta deberá resistir los esfuerzos generados por 1000 kgF aplicados y 
distribuidos en la plataforma hidráulica de la canastilla.  
La canastilla para equipo Manitou está diseñada en la base con tubo rectangular de 4” x 6” de 
espesor 3mm, perímetro con tubo rectangular de 40 x 80 de espesor 3mm.  

Datos del Material:  
Material: A53 
Densidad:  7.85 g/cm³ 
Esfuerzo de fluencia:   248 MPa 
Resistencia a la Tracción: 399 MPa 
Coeficiente de Poisson:  0.3 
Módulo de Young:  199 GPa 
Módulo de Shear:  76.90 GPa 

 ANÁLISIS POR ELEMENTOS FINITOS 

El análisis se realizará en la zona más crítica del sistema, está ubicada en el arco 
soldado a la estructura interna de la canastilla.  

Combinación de carga vertical para CANASTILLA: 
Para el caso de estructuras que soporten cargas vivas y que producen impacto, la 
norma E.090 indica usar la siguiente combinación de cargas:  

𝐶v=1.2 𝐷 + 1.6(𝐿) 

Para obtener la fuerza aplicada a la superficie de la canastilla, se tiene la siguiente 
información:  

Peso del equipo (D): 680 kg 
Carga aplicada (L): 1000 Kg  
Entonces:  

𝐶v=1.2(680) + 1.6(1000) = 2,416 𝐾g
Fuerza vertical = 2,416 ∗ 9.81 = 23,700.96 

Fuerza vertical = 23,700 kgf  (considerado para el
cálculo)
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El esfuerzo máximo en la parte más débil en la estructura de la base principal 
con una carga aplicada de 2,416 kg es de 181.9 Mpa. 

El desplazamiento o deformación máxima en la estructura de la base 
principal aplicando 2,416 kg es de 3.88 mm 
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El coeficiente de seguridad en la parte más débil en la estructura de la base principal 
con una carga de 2,416kg es de 1.36; esto representa en la base principal, una 
capacidad de Carga de 1000Kg
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REPORTE FOTOGRAFICO 

1. VISTA ISOMETRICA DEL EQUIPO

2. VISTA FRONTAL DEL EQUIPO

30

ANEXO 6



Rev N°

0

FORMATO FECHA

25/05/2023

PROYECTO

CANASTILLA CON MESA HIDRAULICA PARA EQUIPO MANITOU

REPORTE FOTOGRAFICO

CODIGO 1030-CMH-04-INC

3. VISTA LATERAL DEL EQUIPO

4. ARMADO DE LAS TIJERAS
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5. ANALISIS DE SOLDADURA
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INCATECH S.A.C. / RUC. 20555474327
Av. Javier Prado Este N° 7335.  Ate Vitarte – Lima.  

www.incatech.pe / ventas@incatech.pe

EQUIPO: “CANASTILLA CON MESA HIDRAULICA PARA EQUIPO MANITOU 
MODELO: 1030-CMH-04-INC

C-G-007-2023

CARTA DE GARANTÍA 

En relación al equipo, CANASTILLA CON MESA HIDRAULICA PARA  EQUIPO 
MANITOU modelo: 1030-CMH-04-INC, según orden de compra Nro. 2023002045, 
suministrado por nuestra representada, INCATECH S.A.C., a la empresa 
MIRO VIDAL Y COMPAÑILA SAC, quedan establecidos los siguientes plazos 
de garantías del suministro, teniendo en cuenta que dicho equipo se da 
por recepcionado con guía de remisión Nro. 0001-003250 el día 26 de mayo del 
2023.

La garantía es hasta por un año a partir del 26/01/2023 para los defectos de 
fabricación que se generen después de entregado el equipo.

Esta garantía quedaría inválida si el equipo se viera dañado por mal uso del mismo, 
por riesgos catastróficos o por causas de fuerza mayor. Así mismo quedaría 
anulada en el caso de que se realizaran modificaciones.

Germán Jáuregui Pérez
Gerente General
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MANUAL DEL PROPIETARIO 

CANASTILLA CON MESA HIDRÁULICA 
MODELO: CMH-04

INCATECH SAC 
Av. Javier Prado Este Nro. 7335

www.incatech.pe
Correo:ventas@incatech.pe 



Gracias por adquirir nuestro producto. Este manual de instrucciones describe el 
método correcto para asegurar una larga vida de servicio al producto. Por favor, lea y 
entienda perfectamente este manual antes de empezar a maniobrar la canastilla con 
mesa hidráulica. Mantener este manual en el sitio adecuado. Si pierde este manual, 
por favor póngase en contacto con nosotros. 
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1. Introducción:

Este manual ha sido preparado para personas competentes en el área. Proporciona 
instrucciones para el uso correcto del equipo, así como lista de materiales. Este 
manual no puede sustituir las habilidades profesionales de expertos en la materia. 

La fuerza de elevación se produce por la actuación de un único cilindro oleo hidráulico 
con émbolo cromado anclado en el interior del mecanismo de tijera e impulsado por 
una unidad hidráulica externa. Con ello reducimos la tensión y fatiga originadas a la 
hora de manipular cargas. El ascenso y descenso de la carga se realiza mediante un 
sistema de palanca de una válvula hidráulica que facilita el control del mismo; 
cumpliendo así la función de “operario presente” por el que la acción se paraliza si el 
usuario no acciona directamente el control. 

2. Instrucciones de seguridad – precauciones:

• El operario debe leerse todas las advertencias del manual del equipo antes de
usarla.

• No poner las manos ni los pies debajo las tijeras ya que podrían causar lesiones
graves.

• No sobrepasar la carga máxima de 1000 Kg.

• Usar la mesa en superficies lisas y firmes. Vigilar que no haya socavones, baches u
otras irregularidades. La carga podría caerse.

• No usarla en pendiente ya que la elevación de la mesa podría llegar a ser no
controlable y causar peligro.

• Las normativas actuales no permiten la elevación de personas, sólo mercancías.

• No mover la mesa con la carga elevada. La carga podría caerse.

• No ponerse debajo de la mesa.

• No poner la carga en los extremos. La carga debe ser distribuida al menos en un
80% dentro de la superficie de la mesa.

• No usar la mesa con la carga mal apilada e inestable.

• La mesa debe ser accionada por un operario debidamente formado.

• Mantener vigilada la carga y detener la elevación si se detecta alguna inestabilidad.

• Es necesario el bloqueo de la mesa en posición elevada cuando este con carga

• Mientras la mesa esté elevando o descendiendo está totalmente prohibido mover la
carga.
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• En caso de no uso, la mesa debe dejarse en la posición más baja.

• La mesa es un dispositivo de elevación móvil para la elevación y descenso de
cargas. No usarla para otros propósitos.

• Realizar las tareas de mantenimiento siempre con la mesa sin carga.

• La mesa elevadora no es resistente al agua y debe estar en ambiente secos.

• No modificar la mesa elevadora sin el consentimiento del fabricante. Cualquier
modificación en su estructura o diseño puede acarrear la pérdida de la garantía.

3. Distribución de la carga

Según normativa EN1570 sobre los requerimientos de seguridad de las mesas 
elevadoras, los requerimientos básicos son:  

1. La carga máxima (1000 Kg) uniformemente repartida sobre toda el área de la 
plataforma.

2. 50% de la carga máxima (500 Kg) uniformemente repartida sobre una mitad 
longitudinal del área de la plataforma.

3. 33% de la carga máxima (330 Kg) uniformemente repartida sobre una mitad 
transversal del área de la plataforma.

4. Medidas generales



FICHA TÉCNICA DE PRODUCTO 

3 

5. Nombre de las principales partes de la canastilla con mesa hidráulica
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6. Inspección diaria

Una inspección diaria es siempre muy útil para encontrar a tiempo cualquier posible 
mal funcionamiento o fallo en la mesa. Antes de cada uso revisar la mesa elevadora 
de acuerdo con los siguientes puntos:  

• Revisar todos los comentarios sobre Precauciones y Seguridad.

• Revisar rayadas, piezas dobladas o rotas.

• Revisar los movimientos suaves de la mesa.

• Revisar de que no haya ninguna fuga de aceite.

• Revisar que la mesa no haga ningún ruido anormal durante la elevación o
descenso.

• Revisar que los pernos y tuercas estén ajustados y fijos en su lugar.

NO USAR LA MESA SI SE DETECTASE ALGUNA ANOMALÍA O FALLO. 

7. Puntos de Lubricación

Una buena lubricación de los elementos móviles es recomendable para alargar 
la vida de la mesa elevadora. En la siguiente imagen tiene los puntos que debe 
lubricar con aceite o grasa 
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8. Despiece de Canastilla con mesa hidráulica
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9. Despiece de Mesa elevadora
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10. Despiece de Pistón Hidráulico:
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11. Sistema Hidráulico.
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12. Circuito hidráulico:
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13. Manual de Operación

13.1. Identificación: 

Al pedir piezas o solicitar información o efectuar el servicio en este equipo, 
CONSULTE LOS NÚMEROS DE MODELO Y SERIE. Esta información se indica en 
una placa de identificación ubicada en la caja del control de mando hidráulico. Las 
piezas de repuesto están disponibles en INCATECH. 

13.2. Inspección: 

Después de recibir la canastilla con mesa hidráulica, efectúe una inspección visual 
para determinar que el elevador no se haya dañado durante el tránsito. Todos los 
daños encontrados deben anotarse en el recibo de entrega. Además de esta 
inspección preliminar, inspeccione con cuidado el elevador para ver si tiene daños 
ocultos. Los daños ocultos encontrados que no se hayan indicado en el recibo de 
entrega deben informarse por escrito al transportista en un plazo máximo de 48 horas. 

Use la lista de comprobación siguiente para la inspección de la mesa. 

1. Examine toda la unidad para ver si hay indicios de manipulación indebida.

2. Examine a fondo todas las conexiones para verificar que no se hayan aflojado por
vibraciones durante el tránsito e inspeccione las mangueras para ver si hay indicios
de daños.

3. Después de la instalación suba la plataforma e inspeccione las conexiones del
bastidor, de base de la plataforma, del conjunto de tijeras.

El equipo debe inspeccionarse y mantenerse de acuerdo con el manual de operación 
y mantenimiento de INCATECH y con las demás prácticas de operación seguras 
correspondientes. 

13.3. Reparaciones: 

Todas las reparaciones deben ser efectuadas por un técnico capacitado según las 
instrucciones de INCATECH. 

13.4. Operadores: 

Solamente el personal capacitado y autorizado tiene permiso de operar la mesa 
hidráulica. 
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13.5. Antes de la Operación: 

Antes de usar el equipo, el operador debe hacer lo siguiente: 
• Leer y hacer que le expliquen, y comprender las instrucciones de operación y los
reglamentos de seguridad del fabricante.
• Inspeccionar el elevador para verificar la operación y condición apropiadas. Se debe
examinar cuidadosamente cualquier artículo sospechoso y una persona capacitada
debe hacer una determinación para ver si constituye un peligro. Todos los artículos
que no cumplan con la especificación de INCATECH deben corregirse antes de
operar el elevador.

13.6. Durante la Operación: 

Use la mesa de elevación de acuerdo con el manual de operación y mantenimiento 
de INCATECH. 
• No sobrecargue el equipo (Carga máxima 1000 Kg)

• Verifique que todos los dispositivos de seguridad funcionen y estén colocados.

13.7. Modificaciones o Alteraciones:
Las modificaciones o alteraciones de este equipo deben hacerse solamente con el 
permiso por escrito de INCATECH. Una modificación o alteración no autorizada 
anulará la garantía. 
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14. Uso correcto de la Canastilla con Mesa Hidráulica.

El equipo está diseñado con una canastilla, la cual cuenta con dispositivos de 
seguridad los cuales se deben usar antes de que la canastilla se eleve para realizar 
labores de mantenimiento. 

A continuación, detallamos el procedimiento adecuado para el uso correcto del 
equipo. 

14.1 Antes de ingresar el equipo debe estar conectado a la unidad hidráulica, NO 
conecte el equipo cuando este se encuentre en elevado 

14.2 Al ingresar, asegúrese de que la plataforma esté en posición inferior, activar los 
seguros de puertas (fig. 01) 

14.3, Activar los parantes de seguridad y barandas laterales, las cuales son retráctiles 
(Fig. 02) 

14.4 Para subir y bajar la plataforma la válvula está configurada para seguir la 
dirección de esta (palanca hacia arriba, sube la mesa), (Fig. 03) 

14.5 En caso de requerir usar la plataforma rebatible, colarse a un costado de este y 
jalar el pin, jalar la plataforma para ubicarlo en posición horizontal. Asegúrese de 
ubicar el pin de traba cuando coloque la plataforma en posición vertical. (Fig. 04) 
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Fig. 01. Ingreso y activación de seguro de puerta 
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Fig. 02. Activación de parante y baranda de seguridad 

Fig. 03. Válvula hidráulica, palanca hacia arriba sube la mesa 
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Fig. 04. Uso de la plataforma rebatible 
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15. Mantenimiento de canastilla con mesa hidráulica.

El tipo de mantenimiento a realizar en el equipo y su frecuencia depende de muchos 
factores, la frecuencia de trabajo, el tipo de sistemas de control, el entorno en el que 
trabaja, la vida de las piezas, etc.  

En una mesa elevadora existen dos tipos de mantenimientos a realizar: el 
mantenimiento periódico y el mantenimiento esporádico. 

15.1 Mantenimiento periódico: 

El mantenimiento periódico es aquel que se debe realizar con una frecuencia determinada. 
Se trata de unas revisiones y unos cambios de piezas que se deben hacer cada periodo de 
tiempo definido para que la máquina tenga un correcto funcionamiento.  

- Engrasado de las articulaciones
- Revisión de los efectos de la corrosión en la estructura o fijaciones, con el

correspondiente recubrimiento de pintura en caso de que sea necesario
- Limpieza de la máquina y el entrono
- Comprobación del correcto funcionamiento de los diferentes elementos de seguridad.

La frecuencia de cada acción depende de muchos factores y varía para dos equipos 
idénticos, un claro ejemplo es el engrasado de las articulaciones. Una mesa que se 
encuentra en un ambiente donde se genera gran cantidad de polvo necesita una 
frecuencia de engrasado superior a una mesa instalada en el interior de un garaje 
particular. 

15.2 Mantenimiento esporádico: 

Son las revisiones y cambios de piezas que se realizan de forma imprevista por una pieza 
estropeada, por daños producidos en un accidente o por un mal uso de la máquina.  

- Cambio de una pieza estructural por una rotura.
- Cambio de un elemento de seguridad por mal funcionamiento.
- Sustitución de un componente hidráulico por rotura (Fuga en mangueras, fuga en

conectores, fuga en una válvula, etc.).


	Página en blanco



