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CANASTILLA CON MESA HIDRAULICA PARA EQUIPO MANITOU MODELO:
1030-CMH-04-INC

1. Introduccién

La fabricacion de la CANASTILLA CON MESA HIDRAULICA PARA EQUIPO
MANITOU MODELO: 1030-CMH-04-INC, requiere de una serie de condiciones
especificas que van desde un adecuado disefo, una seleccion técnicamente
aceptada de materiales en procura, para su posterior construccion, concluyendo
con el control de calidad que garantiza un producto que cumple con las
exigencias del cliente.

INCATECH S.A.C, ha desarrollado una técnica adecuada para la fabricacién de
componentes de la CANASTILLA CON MESA HIDRAULICA MODELO: 1030-
CMH-04-INC.

Las Ventajas de nuestros productos son: la alta confiabilidad, disponibilidad
inmediata, stock permanente y su operatividad.

2. Caracteristicas Generales
Contratante: MVC
Contratista de fabricacién: INCATECH S.A.C.
Interventoria: INCATECH S.A.C.
Equipo Fabricado: Canastilla con mesa hidraulica para equipo Manitou
modelo: 1030-CMH-04-INC.
Orden de Compra: 2023002045
Tipo de Servicio: Fabricacion.

3. Documentos de Referencia:
a) Planos de fabricacion: planos de disefio suministrados por la empresa
INCATECH S.A.C.

4. Materiales:
e Plancha ASTM A-36.
e AISI 1045 (para horquillas).
¢ Malla expandida.
e Bronce SAE 64 (para bocinas).

e Tubo SCH40 ASTM A-53. A

e Rodamientos SKF. I

e Mangueras hidraulicas 100-R2. [ D
. , . -

e Mando hidraulico con palanca. SR et

e Pistén hidraulico. AVELLANEDA ANORADE

INGENIERO_ MECANICO
Reg. CIP N® 206804
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5. Proceso de Fabricacion:

De acuerdo a los requerimientos de capacidad solicitado por el cliente, el
diseno en la etapa de concepcidn, asi como detalle, consideran los criterios
de resistencia de materiales de acuerdo al tipo de servicio de canastilla
hidraulica, posteriormente se considera como prueba de ruta con los
elementos ensamblados para su posterior entrega.

Caracteristicas:
a) Resistencia a la traccion.
b) Resistencia a la corrosion.
c) Tenacidad.
d) Resistencia al desgaste.

5.1. Preparacién del metal base:

Las superficies a ser soldadas deberan ser uniformes, planas y libre de
imperfecciones, escamas finas, 6xidos, grasas, rasgaduras, fisuras y otras
discontinuidades que afectarian adversamente a la calidad o resistencia de la
soldadura.

El método empleado para la preparacion de los biseles es cortar por esmeril y
tronzadora.

5.2.  Control dimensional previo y post corte:

El control dimensional es elaborado en base a las especificaciones de contrato
y de acuerdo a lo establecido en los criterios de calidad y de procesos de
fabricacion previamente establecidos.

5.3. Inspeccién de Soldaduras:

Para el control de las soldaduras realizadas en el taller, se deben realizar las
inspecciones en los sitios indicados, segun el registro de inspeccidn visual de
soldadura documento RE-001 cumpliendo con el requerimiento del AWS D1.1y
ASTM E-165.

Los métodos de inspeccidén que deben utilizarse son los siguientes: Inspeccion
Visual (IV) y Liquidos Penetrantes (LP). Los criterios de aceptaci()n\y rechazo
para las inspecciones por liquido penetrantes, se fundamentan ene I odigo de
soldadura estructural — acero” AWS D1.1. ‘ﬁ~ >

P
5.4. Control de reparaciones: o

ILLIAM JULIAN

AVELLANEDA ANDRADE

INGENIERO_ MECANICO
Reg. CIP N° 206804
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Cuando las soldaduras se encuentren deficientes en cuanto a su calidad y no
cumplan con las especificaciones y normas, tendran que ser removidas por
medio de procesos adecuados y efectuarse nuevamente.

5.5. Preparacion de superficie previa aplicacion de recubrimiento:

La seleccion del método apropiado de preparacion del sustrato depende de la
naturaleza del mismo, del medio ambiente y de la vida util de servicio que se
espera. El tipo de limpieza que se utilizara en taller para la estructura, plataforma,
apoyos, etc. sera SS PC — SP 1, SSPC - SP2 y SSPC - SP3.

Los trabajos de preparacién de superficies estan normalizados por varias
asociaciones internacionales siendo una de las mas difundidas la norma
americana SSPC (Steel Structures Painting Council, Pittsburgh USA) definiendo
en cada categoria los distintos procedimientos requeridos para realizar una
correcta limpieza de superficie previo a la aplicacion de un revestimiento o
pintura.

o Ultima
Norma SSPC Descripcion o
revision
Comentarios sobre Preparacion de superficie para acero y sustratos de
SSPC-SP COM _ Mar 2015
hormigon
SSPC-SP 1 Limpieza con Solventes Abr. 2015
Limpieza con herramientas _ B
SSPC-SP 2 Cepillos, lijas, etc Nov. 2014
manuales
Limpieza con herramientas _ o o
SSPC-SP 3 o Herramientas eléctricas o neumaticas Nov. 2014
manuales mecanicas

5.6. Aplicacién de recubrimiento

El tipo de pintura aplicada es base anticorrosiva sobre metal previamente
tratado para esmalte sintético color negro, con acabado mate, con espesor
de pelicula seca por capa de 1.5 — 2 mills. Posteriormente se aplicé capa
esmalte tipo: Copolimero Hidroxilado con acabado brillante con espesor de
pelicula seca por capa de 1.5 — 2 mills.

6. Puntos de infeccion:
Verificacion de materiales- Anexo 1.
Parametros técnicos de material- Anexo 2. Control
Dimensional- Anexo 3.
Inspeccién de Soldadura proceso SMAW- Anexo 4.
Inspeccion de aplicacion de pintura- Anexo 5.

AVELLANEDA ANDRADE
INGENIERO MECANICO
Reg. CIP N° 208801
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7.- Conclusiones

La Canastilla con Mesa Hidraulica para Equipo Manitou Modelo: 1030-CMH-04-
INC, se fabricd teniendo en cuenta los planos de referencia y especificaciones
técnicas.

Los resultados de las inspecciones realizadas demuestran que las soldaduras
realizadas cumplen los protocolos de buenas practicas de fabricacidon
adoptadas por nuestra organizacién, tomando en cuenta las normas
internacionales de inspeccion de soldadura. Del mismo modo, los torques en
todos los elementos roscados se hicieron de acuerdo a los limites de
cargas permisibles. Los elementos y partes como muelles tipo ballestas,
aros y neumaticos fueron seleccionado para que soporten las cargas
solicitadas. Finalmente el recubrimiento fue realizado con pinturas
profesionales disefiadas para las condiciones ambientales y entornos de
trabajo duro, la actividad antes de entrega formal, cumplié con la prueba
de ruta en peso muerto y carga para verificacion de funcionabilidad,
quedando apto para su operacion.

AVELLANEDA ANDRADE
INGENIERO_ MECANICO
Reg. CIP N® 206804



ANEXO 1 Codigo: 000-00°1330-071

Rewvigidn, 01

"-'g;:-. = Elabsur adu pur. RPDIC
‘. & lNC A I E( FI VERIFICACION DE MATERIALES i ELEMENTOS /f BIENES DEL CLIENTE Aprabadn por L

Focha: Z&" 201D
M- Licguatro

DATOS GENERALES
CLIENTE: FCCIA DE RCCCPCION:
ORDEN DE TRABAJO  PROYECTO CAMNAL HILLA COMN MLSA [ HDEAULICA PAakAs LOUIFO MAMITOU 1030-CMI1-D2-1MC [THAR-N W T AL L
GULS DE REMISION - PROWEEDOR. REGISTRADD MOR: Wilder Mariner
WL R BECACTIOIN M DMCHZURAL NEDS IR K SEATL IHD
Gula de Remielon |i| COrden de Compra Cartifcado de c.alluacd Coeelsr de Calldad Hoja de Datoe Ctroe
AN PRI ECMIEM CROIE R TR AT D 13-
NCSCRIPCION S R R T ol ADA-NCATH OTED COMGTRATAN INAN  RCSI TADG
1 PLAMNCHA 3 ASITM A-36 AP
z ACLRO MLUCAMNIZALLL 1 AlS] 1045 AR
-+ MALLAS EXTANDHDLA, 2 AETM A 3R Al
4 REOMNCE 3 SME 64 Al
5 TUBC SCH 40 2 AL M-ALD Faled
8 HOUDAMIEN 1 0O5 A SHIT AP
v MANGUCRAS | HDREALLNICAS 100-R2 il 100-RA AP
g MAMNDOO HINRALI GO GOMN TAL ANGA 1 AP
] PISTOMN HIDRALN ICO CAP - 1 2 Ton 1 AP
10
11
13
13
14
1%
16
7T
18
19
Bl
=1
s

Control de espesores I:l Inspeccion dimensional D Cstructura metalografica I:l Contrel de dureza I:l Otros: I:l

Aapccto Supcrficial | | Inapccion por utrazonide | | Caracteriaticas mectnicaz | | andnze quimice | |

OB SERVACIONES

Hota: | A nspecomnin A las materas primas & nsimns se realiza de acoerdn a nnrmas establecidas | ste requstrn representa la venticacnn de a cabiad del prodocto y el comphimisnto de dichas normas, en base a docomentes &
Eata Inapoccidn no libcra al prowvccdor o fabricantc do 3u rcaponaablidad, 2l 3¢ cnoontraro productos durantc ol uso do lod miamosa.

APRODACION MNHAL

B BAALIFM - INCIA TFITH TN T C2AT TIATY KU EISICIN (020 IFM -
Fuormibre, Wilder Marlines Mombie, Biuve Baulisla Murmbie,
| echa: 20M 0020949 | ecna: 20082099 | echa:

Firma- Flrma- Flrma-
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1. PLANCHA ASTM -36 ANEXO 2

Planchas de Acero
ASTM A3G

[ PLANCHAS DE ACERO A36 )| 2 [ ws| o |ses| o | m=
rpwﬂmd:m. tambiEn carocido -n-nrnn-ﬁ'
laminado &n calienbe (LAC) de scero en calidad 0 200 & | 34 '] Erd
AR La plancha s una placa de acers estroctorsl
utlizado para la construccdn e=n general y
aplicaciorses ircduestn ales. . i . . . I
E=pecificacones: A5TM AJG, &151 435
Fécl de soldar, cartar, dar forma y maguinar. O wa3a - e u ETT T
Se mide en espesor x ancho x largo
LN . RO e | 4 |2em " 1083
Limite de Fluenos
(kp'mmZ) o 2300 - e B b
Resishencia a la
Traccidn (kgfmma)
Al rgiantes (% = aand | & || e 5 ]
O~ = 2330 - ] ] A0S
ass  azs 1z 000 0080 oo
max
2. ACERO MECANIZABLE
¢ CARACTERISTICAS MECANICAS )
Estado Didmetro mm | LiMite de fluendia | Resistenciaala | Alargamiento | Contiaccion
' N/mm? traccion Nfmm? | (Lo = 5d) min. % min. %
Natural - 370 650 15 35
Recocido 16-100 340 650 - 750 17 35
\_ 100 - 250 330 580 - 700 18 - y

3. MALLA EXPANDIDA ASTM A-36

Composicién quimica:
cHa - 0. 260%

F ———

INGENIERO MECANICO
Reg. CIP N° 206801
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Propiedades mecanicas:

Limite Elastice Min 36 250
(Yield Strenglh) Max - —

Elongacidn en 200 mm %) % :I:I T

4. BRONCE SAE 64

Bronce Rojo al estafio-plomo con alta resistencia al desgaste y
traccion, ademds de excelentes propiedades antifriccion.
Resistente a la corrosion. Adecuado para friccion de rodajes en
aplicaciones con altas velocidades, presiones, impactos y
vibracian.

APLICACIONES: El Bronce B-PB10 presenta buena maguinabilidad y
resistencia al desgaste bajo cargas pesadas y altas velocidades en donde
hay deficiente |ubricacian. Chumaceras y cojinetes para alta velocidad y
alta presion, impulsores de bomba, en la fabricacidn de cojinetes para
maguinas- herramientas, trenes de laminacian, grias, dragas, molinos,
trapiches, trituradoras y aplicaciones donde se requiere resistencia a la
corrosian,

COMPOSICION QUIMICA (%):

g0l 8080

Min.
Max., |E20011.0(11,0) 20 |010{025] 2,0 ) 0.5 |010)0,01) 0.2 | 0,01

PROPIEDADES MECANICAS:

‘“t";"{;“" 104172 | 220280 813 70-84 75-83

“"I"G“f‘m noar2 | zo2e0 | 13 | 708 | 75em

PROPIEDADES FISICAS:

JUL
AVELLANEDA ANDRADE
INGENIERO MECANICO
Reg. CIP N® 208801
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5. Tuberia SCH 40. ASTM A-53

con exiremas bisaladas.

\

\
Tuba de atero negro sin costura, tri-noama ASS /
ASTM A106 / API 5L grado B x & medros de largo.

Desde 14" a 1112 en corle recio, y desde 27 a 24°

Esia fuberia esta destinada a aplicaciones
mecanicas y de presion y tambeén es aceptable
para usos ardinarios en la conduccitn de vapar,
agua, gas, y las lineas de aire.

Esie fipo de tuberia &5 apta para ser soldada
y roscada. La vida ofil comesponde al usa en
condiciones nomales para lg que fue fabicada

( TUBERIA DE ACERO |

Tolerancia Dimensicnal

-

Propiedades Mecanicas

faamlencis a b Toacoss, ms

0000 P51 jars WPa)

Fluancia, min

000 P51 (240 Pa)

- 12.5% el vacr romnal
sk
P 10 il valer sl
4 hasls 1137
Dt e T
I haim 39 +-1% dal
valor rominsl

Eapasor
Yomica
14 ilr - i im {8 - -

3 7 B LM X 1.53 - -
1% FLE ] ETT 137 in 183 i 158
34 Hr Hr 1.8 ELE 23 LM ]
i 114 1N L £55 134 (&L 454
1 i4 415 b iH L £47 (54 L8]
1 % 415 b1 4.1 5H 548 TH TE
1 L] RE L4 5H T4l M .11
2% 71D Ll [ L&} T 194 FEA) LR
1 HE L4 fiise T 1527 115 H.E
4 141 LE LT (L] ki 14k H
5 141.1 [ nmw P A i je1 ] H1E
4 161 TH it .87 LR ST e
| FEA L 4158 1370 BB Faio) 11157
1] i a7 [ {508 4] M L
12 fral | L] iz | 174 12235 113 e 1]
14 -1 LLRE] I HE 15 iy R
] Lt B30 138014 R A 414k MEE
1] L1 T 12204 B =R 4554 L1k ]
1] 1] 508 lidi4] M8 3.5 | SEAAE . \
) = - M et 110 [
ol did 4l =4l W ST HH
""" .
AVELLAN DRADE
INGENIEsgAkéNCAN.CQ

Reg. CIP N° 208801



11

PROYECTO Rev N°
Zaa CANASTILLA CON MESA HIDRAULICA PARA EQUIPO MANITOU 0
‘ & INCATECHI FORMATO PARAMETROS TECNICOS DE MATERIALES FECHA
CODIGO | 1030-CMH-04-INC 25/05/2023

6. Rodamientos SKF

Dimensiones
e = !
2 d 25 mm
I
ry I D 47 mm
rz i
B 12 mm
DD 1 [ 9% d, = 2945 mm
1 D, = 42.2 mm
|
. .
Mo min. 0.6 mm
Datos del célculo
Capacidad de carga dinamica basica Cc 1.9 kN
Capacidad de carga estatica basica C 0 6.55 kN
Carga limite de fatiga P, 0.275 kN
Velocidad limite 9500 r/min
Factor de calculo k ] 0.025
Factor de calculo fo 14
Masa
Rodamiento de masa 0.081 kg
7. Mangueras hidraulicas 100-R2
Propiedades:
DIAMETRCO INTERIOR O.D. PRESION DE RUPTURA LONGITUD
Ancho mrm mm bar bar M
174 &.30 157 350 1400 100
STAN-Y 8 17.3 297 1190 100
2/8 10 19.7 280 1120 100
1,2 123 20.6 245 ®80 50
5/8 16 23.8 192 770 50
3 4 19 27 .8 157 &30
1" 25 357 1 40 S5&0
1-1/47 32 45 .6 13 455

8. Mando hidraulico con palanca

AVELLANEDA ANDRADE
INGENIERO MEGANICO
Reg. CIP N° 206804
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Representacion grafica:
[Bet]

Condiciones de trabajo:

Hydraulic fluid mineral oil according to DIN 51524
Viscosity
viscosity range 10...400 mm?/sec ( 0.15..7.13 sq.in./sec)
optimal viscosity 12..75mmésec  ( 0.19..1.16 sq.in/sec)
Temperature
fluid range temperature -20..85°C (4...185 °F ) NBR seals
suggested range 30..60°C ( 86...140 °F ) NBR seals
Maximum contamination level NAS 1683:class 9 SO 4406: 19/16
Room temperature -30...60 °C (-22..140°F)

9. Electrodos Oerlikon

AP C =008-015  [Penetracion profunda y unforme, para ¢.¢ 0 ¢.4, cc(+joca
W1+ 040-080  [Ubiizado en pases de raiz en las uniones atope. @25 mm=10.80
$=018-025  |Para soldadura en carpinteria metdlica, estructuras y bastidores 03.25mm 80 110
t= 85 . 80 ksl, Fy > 52 ki P *001 Fabricackin de lanques, reservorios y fuberias 04,00 mm = 115.. 150
S =001 Construcciones navales 05,00 mm = 120 170
Posiciones: P, H, Sc, Va 26,30 mn » 170 250
SUPERCITO c =008 Electrodo basico de bajo Ndrogeno. Buenas propiedades mecdnicas c.c(t)oca
WS E 7018 Mn=125 Contenido de hierro en polvo en revestimiento mejora la soldabilidad @ 2.00 mm = 45 - 60
DIN E 51558 10 Si =050 Rendimiento 98% 92,50 mm = 60- 85
SIN TRATAMIENTO TERMICO. Aceros de alto carbono, alta resistencia y baja sleacion 03,26 mm = 80 - 160
Fi= 74 . 88 ksi, Fy => 55 ksi Aceros de alto contenido de azufre y facil fresado @ 4.00 mm = 110- 230
V(-20°C) >140 J, ELONG 2" > 24% Tuberias de vapor, calderas de alta presion, aceros al Mo @ 5,00 mm = 180 - 310
ALIVIO DE TENSIONES: Si ha estado expuesto a la intemperie resecar 300° C por 2 horas 0630mm=230-410 4\ {
Fi= 480 - 580 Nima’, Fy > 380 Nimm” Posiciones: P, H, Sc, Va
V (-20°C) >140 J, ELONG 2" >24% >

IAM JULIAN
AVELLANEDA ANDRADE
INGENIERO MECANICO

Reg. CIP N° 208801
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10. Base al aceite X20

Identificacion del producto:

Mombre del Producto
Tipo de Producto
Color

Arabado

LiQuIDo

INFLAMABLE

Composicién quimica:

s Base al Aceite Automotriz X20.
: Pintura Base Anticorrosivi,

: Blance, gris, rojo dido, negra,
: Mate.

ISFLAMLABLDWD

= FELSGD MULD

= FEEGD Nk

= FIESGD LIEVE

= LG WOOERADD

= FIESGD SLTD RDATAL)

PR

Ingredientes N CAS % en Peso
Solventa 3 BO0G- 64 -2 22
Resina Alquidica 0
Taleo Micronizadao 40
Figrmento &
Aditivos 2

- 5e considera ntes peligr s solventes e
Mota: Se considera coma componentes peligrosos los solventes en

mMaviar Dorcentaie.

Parametros de medicion:

SOLIDOS POR PESO %

64-69

DENSIDAD (Ka/Gl)
4.70-498

VISCOSIDAD
108- 125 KU a 25°C

hea

Caracteristicas Especiales

La Base al Aceite Automotriz ¥20 brinda buena accion
anticorrosiva para la proteccion de metales, buen poder de
rellenc y excelente adherencia,

11. Pintura gloss poliuretano catalizado x3

al momento de envasadao,

AVELLANEDA ANDRADE
INGENIERO_ MECANICO
Reg. CIP N° 208801
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Identificacion del producto:

Mombre del Producto 1 X3 Gloss Poliuretano Catalizado

Tipo de Producto : Pintura de Acabado Autornotriz,
Color hegin carta de colores.
Acabado 1 Brillante.

¢

Liouing

INFLAMASL DU

INFLAMABLE

= FEESGD MULD

= RLEED BT

= REEGO LEWE

= RIESGD WODERADD

= RIESGD ALTD RMOATAL)

e

Composicién quimica del producto

Componentes Peligrosos

Ingredientes M® CAS % en Peso
Xilol 1330-20-7 18.03
Resina Esterinada 64
Figrmente 2-15
Adithecs - 3

Mota: Se considera como componentes peligrosos los solventes en
Mayior porcentaje.

. Fiscalizad
Ingredienteas % en Peso
il 1803

Parametros de medicion:

LI POR PESO %

48-62

DENSIDAD (Kg/Gl)

360-445

VISCOSIDAD

A8 - 84 KU 2 25 2C al momento de envasado,
AVELLANEDA ANDRADE
INGENIERO MECGANICO

Reg. CIP N° 206801



ANEXO 3

Cédigo 1030-CMH-04
s Revision
* HNCATECF I CONTROL DIMENSIONAL TR 0
Fecha 25/05/2023
Proyecto/Servicio CANASTILLA CON MESA HDRAULICA PARA EQUIPC MANITOU MODELD:
Compaiiia/Cliente MVC
1. IDENTIFICACION DEL ELEMENTO
Elemento VISTA SUPERIOR Plano de Referencia Revigion Fecha
INC-030-001 1 DE/05/2023
Cédigo del Elemento Desarrollo N° Registro
MH-03-12--VS - -
2. UBICACION DE LAS DIMENSICONES
'\\‘_h
4 i
“_|T-’-7 - T— i B
d
[
1 [ |
— ! o

223 Ha1 120 2 400 2000 2 4000 4000 2 8000
+1 +2 +2 +6 +3
16000 2 20000 | De=de 20000
Tolerancia Lineal Clase
B en mm Segun Norma 150 13920
Elemento a e Observaciones Ve B°
Ab Ac Inspeccion
0 0 CONFORME
Muestra 1
Observaciones Generales
CONTROL DIMENSIONA_ CONFORME
3. CONCLUSION FINAL APROBADO b S RECHAZADC

CONTROL DE CALIDAD INCATECH

1N fINGENIERIA INCATECH

AVELLANEDA ANDRADE
INGENIERO_ MECANICO
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Fecha 25/05/2023

Proyecto/Servicio

CAMASTILLA CON MESA HDRAULICA PARA EQUIPO MANITOU MODELO:
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ANEXO 4
) Fecha: 25/05/2023
(ZINCATECH REGISTRO DE INSPECCION VISUAL DE SOLDADURA RE - 001 Revison: 1
Pagina: 1det
Cliente MVC Proyecto: CANASTILLA CMH-04
Equipo/elemento: CARASTILLA COM MESAHIDRAJLIGA Planols) de referencia: Icatzch
Tag | Codigo: Equipols) empleade: Galza

INSPECCION VISUAL
Horma de referencia: AYiS D1.1 Tabla 6.1 {Inspeccion Visual) Fecha de Inspeccion: 156/05/2023
2 Tipo dz Soldadura - Evaluaciondz soldadura
Warca ol Codigs de Junta Comp wps ;
Junta naura.  Filele Soldador Tipo Beept 10K Resu'tads de
lisconl.  Reparar{R| Reparacion
il i _ X SW.01 2 _ DK -
2 J2 2 X SW-n1 2 2 oK =
3 I P SIV-01 2 _ oK _
i 4 I | sw.m 2 z 0K .
[T=M
5 J5 X S 2 _ DK -
6 JB X SW.01 2 = DK T
Leyenda: Tipo de discontinuidad
1. U: socavacion 3. §: Escoria 4. P: Porosidad zislada T.HL: High-Low 8. IP: Penetracidn incompleta
2. OL: solape 4_1F: Fusidn incompleta 6. CP: Porosidad Agrupada 8. C: Fisura 10. DT: Otro
Observaciones: Tipo de Electrodao: SMAW E6017 g478”

Amperaje: 90 - 100 A/ Froceso: SIAVY
Tasa de Deposicion= 4.5 lb/hr
APRGBACICN FINAL:

COMTROL DE CALIDAD - INCATECH INGEMIERIA - INCATECH SUPERVISION
Hambre LENIN ROMERO Hambre: a\ Morrkbre: Julin Jzuregui
Fecha: 16/056/2023 Feche: _15/09/2023 Fecha: 16/05/2023

Firma: Fima: Firra:

S

AVELLANEDA ANDRADE
INGENIEROKMECAMCO
Reg. CIP N® 208804
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ANEXO 5

N

ATINCATECH

Gerencia de Proyectos | N° Documento | MCS- 4-023
Especialidad Estructuras
CALCULO —
ESTRUCTURAL Revision 01

CALCULO ESTRUCTURAL DE ANCLAJE DE MESA

HIDRAULICA CON CANASTILLA — CAPACIDAD 1000 Kg

Elaborado por:

Revisado por:

Aprobado por:

José Chuman Cornetero

WILLIAM
AVELLANEDA
Ing. Mecanico

Cliente:

MvC

)
ILLIAM JULIAN ="~

AVELLANEDA ANDRADE
INGENIERO_ MECANICO
Reg. CIP N® 206801

Fecha: 10/05/2023

Fecha: 10/05/2023

Fecha: 10/05/2023




DOSSIER DE CALIDAD Rev N°
‘ ,.'/. CANASTILLA P/ MANIPULADOR TELESC. 1
¢ INCATECH! [Formato  INFORME DE FABRICACION | FECHA
CODIGO 1030-CMH-04 25/05/2023

DISENO Y ANALISIS ESTRUCTURAL POR EL METODO DE ELEMENTOS FINITOS (FEA)
CANASTILLA

INTRODUCCION:

El proyecto consiste en el disefio y estudio mediante el método de elementos finitos, de la
resistencia estructural de la canastilla para equipo Manitou y analizar los niveles de esfuerzos
y deformaciones producidas sometido a una carga de 1,000 kg.

Para llevar a cabo el estudio se utilizard el software de elementos finitos ANSYS que viene
incluido en el paquete del programa INVENTOR 2020.

DATOS INICIALES PARA EL DISENO:

La canastilla para equipo Manitou tiene una longitud de 250cm, ancho 175cm vy altura
120cm. Esta deberd resistir los esfuerzos generados por 1000 kgF aplicados y
distribuidos en la plataforma hidraulica de la canastilla.

La canastilla para equipo Manitou esta disefiada en la base con tubo rectangular de 4” x 6” de
espesor 3mm, perimetro con tubo rectangular de 40 x 80 de espesor 3mm.

Datos del Material:

Material: A53
Densidad: 7.85 g/cm?®
Esfuerzo de fluencia: 248 MPa
Resistencia a la Traccién: 399 MPa
Coeficiente de Poisson: 0.3
Mdédulo de Young: 199 GPa
Modulo de Shear: 76.90 GPa

ANALISIS POR ELEMENTOS FINITOS

El analisis se realizara en la zona mas critica del sistema, esta ubicada en el arco
soldado a la estructura interna de la canastilla.

Combinacidén de carga vertical para CANASTILLA:
Para el caso de estructuras que soporten cargas vivas y que producen impacto, la
norma E.090 indica usar la siguiente combinacion de cargas:

Cv=1.2D + 1.6(L)

Para obtener la fuerza aplicada a la superficie de la canastilla, se tiene la siguiente
informacion:

Peso del equipo (D): 680 kg
Carga aplicada (L): 1000 Kg
Entonces:
Cv=1.2(680) + 1.6(1000) = 2,416 Kg
Fuerza vertical = 2,416 x 9.81 = 23,700.96

/ B \)
Fuerza vertical = 23,700 kgf (considerado para el —
calculo) eeea. CTT T T
ILLIAM JULIAN """

AVELLANEDA ANDRADE
INGENIERO MECANICO
Reg. CIP N® 208801




DOSSIER DE CALIDAD Rev N°
‘4;;‘ CANASTILLA P/ MANIPULADOR TELESC. 1
$INCATECHF! [rorvato  INFORME DE FABRICACION | FECHA
CODlGOl 1030-CMH-04 25/05/2023

Tipa: Tensidn de Yon Mses

_rdad: MPa

5/10/2022, 12:07:24
1819 Méx,

145.5

B 105.1

b

.\

El esfuerzo maximo en la parte mas débil en la estructura de la base principal
con una carga aplicada de 2,416 kg es de 181.9 Mpa.

Tipo: Desplazamiento 7=
Uriddad: mim L% i
571072022, 12:06:41

3681 Méx

3.105

El desplazamiento o deformaciéon maxima en la estructura de la base
principal aplicando 2,416 kg es de 3.88 mm

36

AVELLANEDA ANDRADE
INGENIERO MECANICO
Reg. CIP N° 208804
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DOSSIER DE CALIDAD

Rev N°

CANASTILLA P/ MANIPULADOR TELESC. 1

FORMATO

INFORME DE FABRICACION | FECHA

CODIGO| 1030-CMH-04

25/05/2023

Tpo: Coeficente de seguridad
Unidad: ul
SH0/2022, 12:03:34

15 Méx

Il?

El coeficiente de seguridad en la parte mas débil en la estructura de la base principal
con una carga de 2,416kg es de 1.36; esto representa en la base principal, una

capacidad de Carga de 1000Kg

37
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PROYECTO Rev N°
{/}. CANASTILLA CON MESA HIDRAULICA PARA EQUIPO MANITOU 0
AZINCATECH  [TFommm REPORTE FOTOGRAFICO FECHA
CODIGO | 1030-CMH-04-INC 25/05/2023
ANEXO 6 REPORTE FOTOGRAFICO

1. VISTA ISOMETRICA DEL EQUIPO
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PROYECTO Rev N°
CANASTILLA CON MESA HIDRAULICA PARA EQUIPO MANITOU 0
FORMATO REPORTE FOTOGRAFICO FECHA
CODIGO | 1030-CMH-04-INC 25/05/2023

3. VISTA LATERAL DEL EQUIPO

4. ARMADO DE LAS TIJERAS



JULIO JAUREGUI
Sello
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CANASTILLA CON MESA HIDRAULICA PARA EQUIPO MANITOU 0
FORMATO REPORTE FOTOGRAFICO FECHA
CODIGO | 1030-CMH-04-INC 25/05/2023

5. ANALISIS DE SOLDADURA
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ANEXO 7

EQUIPO: “CANASTILLA CON MESA HIDRAULICA PARA EQUIPO MANITOU
MODELO: 1030-CMH-04-INC
C-G-007-2023

CARTA DE GARANTIA

En relacion al equipo, CANASTILLA CON MESA HIDRAULICA PARA EQUIPO
MANITOU modelo: 1030-CMH-04-INC, segun orden de compra Nro. 2023002045,
suministrado por nuestra representada, INCATECH S.A.C., a la empresa
MIRO VIDAL Y COMPANILA SAC, quedan establecidos los siguientes plazos
de garantias del suministro, teniendo en cuenta que dicho equipo se da
por recepcionado con guia de remision Nro. 0001-003250 el dia 26 de mayo del
2023.

La garantia es hasta por un afio a partir del 26/01/2023 para los defectos de
fabricacion que se generen después de entregado el equipo.

Esta garantia quedaria invalida si el equipo se viera dafiado por mal uso del mismo,
por riesgos catastroéficos o por causas de fuerza mayor. Asi mismo quedaria
anulada en el caso de que se realizaran modificaciones.

INCATECH S.A.C./ RUC. 20555474327
Av. Javier Prado Este N° 7335. Ate Vitarte — Lima.
www.incatech.pe / ventas@incatech.pe



http://www.incatech.pe/

MANUAL DEL PROPIETARIO

—

AZiINCATECH
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CANASTILLA CON MESA HIDRAULICA
MODELO: CMH-04

INCATECH SAC
Av. Javier Prado Este Nro. 7335
www.incatech.pe
Correo:ventas@incatech.pe




Gracias por adquirir nuestro producto. Este manual de instrucciones describe el
método correcto para asegurar una larga vida de servicio al producto. Por favor, lea y
entienda perfectamente este manual antes de empezar a maniobrar la canastilla con
mesa hidraulica. Mantener este manual en el sitio adecuado. Si pierde este manual,
por favor pongase en contacto con nosotros.
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1. Introduccion:

Este manual ha sido preparado para personas competentes en el area. Proporciona
instrucciones para el uso correcto del equipo, asi como lista de materiales. Este
manual no puede sustituir las habilidades profesionales de expertos en la materia.

La fuerza de elevacién se produce por la actuacion de un unico cilindro oleo hidraulico
con émbolo cromado anclado en el interior del mecanismo de tijera e impulsado por
una unidad hidraulica externa. Con ello reducimos la tension y fatiga originadas a la
hora de manipular cargas. El ascenso y descenso de la carga se realiza mediante un
sistema de palanca de una valvula hidraulica que facilita el control del mismo;
cumpliendo asi la funcién de “operario presente” por el que la accion se paraliza si el
usuario no acciona directamente el control.

2. Instrucciones de seguridad — precauciones:

» El operario debe leerse todas las advertencias del manual del equipo antes de
usarla.

* No poner las manos ni los pies debajo las tijeras ya que podrian causar lesiones
graves.

* No sobrepasar la carga maxima de 1000 Kg.

» Usar la mesa en superficies lisas y firmes. Vigilar que no haya socavones, baches u
otras irregularidades. La carga podria caerse.

* No usarla en pendiente ya que la elevacién de la mesa podria llegar a ser no
controlable y causar peligro.

» Las normativas actuales no permiten la elevacion de personas, s6lo mercancias.
* No mover la mesa con la carga elevada. La carga podria caerse.
* No ponerse debajo de la mesa.

* No poner la carga en los extremos. La carga debe ser distribuida al menos en un
80% dentro de la superficie de la mesa.

* No usar la mesa con la carga mal apilada e inestable.

» La mesa debe ser accionada por un operario debidamente formado.

* Mantener vigilada la carga y detener la elevacién si se detecta alguna inestabilidad.
* Es necesario el bloqueo de la mesa en posicion elevada cuando este con carga

* Mientras la mesa esté elevando o descendiendo esta totalmente prohibido mover la
carga.
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* En caso de no uso, la mesa debe dejarse en la posicion mas baja.

* La mesa es un dispositivo de elevacion movil para la elevacion y descenso de
cargas. No usarla para otros propdsitos.

* Realizar las tareas de mantenimiento siempre con la mesa sin carga.
» La mesa elevadora no es resistente al agua y debe estar en ambiente secos.

* No modificar la mesa elevadora sin el consentimiento del fabricante. Cualquier
modificacion en su estructura o disefio puede acarrear la pérdida de la garantia.

3. Distribucion de la carga

Segun normativa EN1570 sobre los requerimientos de seguridad de las mesas
elevadoras, los requerimientos basicos son:

1. La carga maxima (1000 Kg) uniformemente repartida sobre toda el area de la
plataforma.

2. 50% de la carga maxima (500 Kg) uniformemente repartida sobre una mitad
longitudinal del area de la plataforma.

3. 33% de la carga maxima (330 Kg) uniformemente repartida sobre una mitad
transversal del area de la plataforma.

11

1/2

4. Medidas generales
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5. Nombre de las principales partes de la canastilla con mesa hidraulica
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6. Inspeccion diaria

Una inspeccion diaria es siempre muy util para encontrar a tiempo cualquier posible
mal funcionamiento o fallo en la mesa. Antes de cada uso revisar la mesa elevadora
de acuerdo con los siguientes puntos:

* Revisar todos los comentarios sobre Precauciones y Seguridad.
* Revisar rayadas, piezas dobladas o rotas.

* Revisar los movimientos suaves de la mesa.

* Revisar de que no haya ninguna fuga de aceite.

* Revisar que la mesa no haga ningun ruido anormal durante la elevacion o
descenso.

* Revisar que los pernos y tuercas estén ajustados y fijos en su lugar.

NO USAR LA MESA S| SE DETECTASE ALGUNA ANOMALIA O FALLO.

7. Puntos de Lubricacion

Una buena lubricacion de los elementos moviles es recomendable para alargar
la vida de la mesa elevadora. En la siguiente imagen tiene los puntos que debe
lubricar con aceite o grasa

Superficie de

friccion de rodillos
Pines de pivote (Grasa)
de tijeras
(Aceite)

Pin de rotacion
de tijeras
(Aceite)

Pines de
piston
(Aceite)
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8. Despiece de Canastilla con mesa hidraulica

PARTS LIST
ITEM|CANT. NOMBRE N° DE PARTE
1 1 Alma estructura 1500CMHO1INCO001
2 1 Panel posterior 1500CMHO1INC002
3 1 Cabina de operador (Der.) | 1500CMHO01INC003
4 1 Cabina de operador (1zq.) |1500CMHO01INC004
5 1 Mesa hidraulica 1500CMHO01INC005
6 2 |Puerta de cabina 1500CMHO01INC006
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9. Despiece de Mesa elevadora

PARTS LIST
ITEM CANT. NOMBRE N* DE PARTE
1 1 Marco inferior 1500CMHO1INC007
2 1 Tijera interior 1500CMH01INCO08
3 1 Tijera extterior 1500CMHO01INC009
4 1 Marco Superior 1500CMHO1INCO10
5 1 Piston hidraulico 1500CMHO1INCO11
] 2 Roldana tijera exterior 1500CMHO1INCO12
7 2 Roldana tijera interior 1500CMHO1INCO13
8 2 Pin central de tijera 1500CMHO1INCO14
9 4 Pin de brazos de tijera 1500CMHO1INCO15
10 2 Pin de piston 1500CMHO1INCO18
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10.Despiece de Piston Hidraulico:

A~

PARTS LIST
ITEM | CANT. NOMBRE N° DE PARTE
1 1 Cilindro 1500CMHO1INCO17
2 1 Base 1500CMHO1INCO18
3 1 Tapa 1500CMHO1INCO19
4 1 Bocina tapa 1500CMHO1INC020
5 1 |Vastago 1500CMHO1INC021
8 1 Embolo 1500CMHO1INC022
7 1 Pufio 1500CMHO1INC023
8 2 | Oring 01 1500CMHO1INC024
9 2 |Oring 02 1500CMHO1INC025
10 1 Oring 03 1500CMHO1INC026
1 2 Sello 01 1500CMHO1INC027
12 1 Sello 02 1500CMHO1INC028
13 1 Sello 03 1500CMHO1INC02¢
14 1 Oring 04 1500CMHO1INCO030
15 1 Oring 05 1500CMHO1INC031
16 1 Oring 08 1500CMHO1INC032
17 - Esparrago 1500CMHO1INC033
18 8 Tuerca 1500CMHO1INCO34
19 1 Limpiador 1500CMHO1INC035
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11. Sistema Hidraulico.

FICHA TECNICA DE PRODUCTO

LISTA DE PARTES
ITEMCANT NOMBRE N° DE PARTE
1 1 |Valvula direccional SALAMI 1500CMHO1INC036
2 | 10 |Adaptador 90" de 3/8 NPT - 3/8 NPS 1500CMHO1INCO37
3 2 |Tuberia de ingreso 1500CMHO1INCO038
4 2 |Adaptador recto de 3/8 NPT - 3/8 NPS | 1500CMHO1INC039
5 1 |Cilindro hidraulico 1500CMHO1INC040
6 1 |Valvula contrabalance 1500CMHO1INC041
7 1 | Tuberia piston 01 1500CMHO1INC042
8 1 |Tuberia piston 02 1500CMHO1INC043
9 1 |Tuberia salida 01 1500CMHO1INC044
10 | 1 |Tuberia salida 02 1500CMHO1INC045
11 | 2 |Valvula reguladora de caudal 1500CMHO1INC046
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12.Circuito hidraulico:

Al
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13.Manual de Operacion

13.1. Identificacion:

Al pedir piezas o solicitar informacion o efectuar el servicio en este equipo,
CONSULTE LOS NUMEROS DE MODELO Y SERIE. Esta informacién se indica en
una placa de identificacion ubicada en la caja del control de mando hidraulico. Las
piezas de repuesto estan disponibles en INCATECH.

13.2. Inspeccion:

Después de recibir la canastilla con mesa hidraulica, efectie una inspeccion visual
para determinar que el elevador no se haya dafiado durante el transito. Todos los
dafos encontrados deben anotarse en el recibo de entrega. Ademas de esta
inspeccion preliminar, inspeccione con cuidado el elevador para ver si tiene dafios
ocultos. Los dafos ocultos encontrados que no se hayan indicado en el recibo de
entrega deben informarse por escrito al transportista en un plazo maximo de 48 horas.

Use la lista de comprobacion siguiente para la inspeccién de la mesa.
1. Examine toda la unidad para ver si hay indicios de manipulacion indebida.

2. Examine a fondo todas las conexiones para verificar que no se hayan aflojado por
vibraciones durante el transito e inspeccione las mangueras para ver si hay indicios
de dafos.

3. Después de la instalacion suba la plataforma e inspeccione las conexiones del
bastidor, de base de la plataforma, del conjunto de tijeras.

El equipo debe inspeccionarse y mantenerse de acuerdo con el manual de operacion
y mantenimiento de INCATECH y con las demas practicas de operacion seguras
correspondientes.

13.3. Reparaciones:

Todas las reparaciones deben ser efectuadas por un técnico capacitado segun las
instrucciones de INCATECH.

13.4. Operadores:

Solamente el personal capacitado y autorizado tiene permiso de operar la mesa
hidraulica.
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13.5. Antes de la Operacion:

Antes de usar el equipo, el operador debe hacer lo siguiente:

» Leer y hacer que le expliquen, y comprender las instrucciones de operacion y los
reglamentos de seguridad del fabricante.

* Inspeccionar el elevador para verificar la operacién y condicion apropiadas. Se debe
examinar cuidadosamente cualquier articulo sospechoso y una persona capacitada
debe hacer una determinacion para ver si constituye un peligro. Todos los articulos
que no cumplan con la especificacion de INCATECH deben corregirse antes de
operar el elevador.

13.6. Durante la Operacion:

Use la mesa de elevacion de acuerdo con el manual de operacion y mantenimiento
de INCATECH.
* No sobrecargue el equipo (Carga maxima 1000 Kg)

* Verifique que todos los dispositivos de seguridad funcionen y estén colocados.
13.7. Modificaciones o Alteraciones:
Las modificaciones o alteraciones de este equipo deben hacerse solamente con el

permiso por escrito de INCATECH. Una modificaciéon o alteracion no autorizada
anulara la garantia.
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14.Uso correcto de la Canastilla con Mesa Hidraulica.

El equipo esta disefiado con una canastilla, la cual cuenta con dispositivos de
seguridad los cuales se deben usar antes de que la canastilla se eleve para realizar
labores de mantenimiento.

A continuacion, detallamos el procedimiento adecuado para el uso correcto del
equipo.

14.1 Antes de ingresar el equipo debe estar conectado a la unidad hidraulica, NO
conecte el equipo cuando este se encuentre en elevado

14.2 Al ingresar, asegurese de que la plataforma esté en posicion inferior, activar los
seguros de puertas (fig. 01)

14.3, Activar los parantes de seguridad y barandas laterales, las cuales son retractiles
(Fig. 02)

14.4 Para subir y bajar la plataforma la valvula estd configurada para seguir la
direccién de esta (palanca hacia arriba, sube la mesa), (Fig. 03)

14.5 En caso de requerir usar la plataforma rebatible, colarse a un costado de este y
jalar el pin, jalar la plataforma para ubicarlo en posicion horizontal. Asegurese de
ubicar el pin de traba cuando coloque la plataforma en posicion vertical. (Fig. 04)
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Fig. 01. Ingreso y activacion de seguro de puerta
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Fig. 02. Activacion de parante y baranda de seguridad

Fig. 03. Valvula hidraulica, palanca hacia arriba sube la mesa
14
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Fig. 04. Uso de la plataforma rebatible
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15.Mantenimiento de canastilla con mesa hidraulica.

El tipo de mantenimiento a realizar en el equipo y su frecuencia depende de muchos
factores, la frecuencia de trabajo, el tipo de sistemas de control, el entorno en el que
trabaja, la vida de las piezas, etc.

En una mesa elevadora existen dos tipos de mantenimientos a realizar: el
mantenimiento periddico y el mantenimiento esporadico.

15.1 Mantenimiento periédico:

El mantenimiento periddico es aquel que se debe realizar con una frecuencia determinada.
Se trata de unas revisiones y unos cambios de piezas que se deben hacer cada periodo de
tiempo definido para que la maquina tenga un correcto funcionamiento.

- Engrasado de las articulaciones

- Revision de los efectos de la corrosion en la estructura o fijaciones, con el
correspondiente recubrimiento de pintura en caso de que sea necesario

- Limpieza de la maquina y el entrono

- Comprobacion del correcto funcionamiento de los diferentes elementos de seguridad.

La frecuencia de cada accién depende de muchos factores y varia para dos equipos
idénticos, un claro ejemplo es el engrasado de las articulaciones. Una mesa que se
encuentra en un ambiente donde se genera gran cantidad de polvo necesita una
frecuencia de engrasado superior a una mesa instalada en el interior de un garaje
particular.

15.2 Mantenimiento esporadico:

Son las revisiones y cambios de piezas que se realizan de forma imprevista por una pieza
estropeada, por dafos producidos en un accidente o por un mal uso de la maquina.

- Cambio de una pieza estructural por una rotura.

- Cambio de un elemento de seguridad por mal funcionamiento.

- Sustitucién de un componente hidraulico por rotura (Fuga en mangueras, fuga en
conectores, fuga en una valvula, etc.).
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